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f Ausdruck (Original in electronischem Format) 



0 

0-1 



0-3 



0-6 

T 



ii 

in 



Vom Anmeldeamt auszufffllen 
Internationales Aktenzeichen 
Internationales Anmeldedatum 



Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 



PCT/EP200 4 / 0 5 0 1 5 4 



19 FEB 



EUROPEAN PATENT OFFICE 
PCT INTERNATIONAL APPLICATION 




<M iFormular - PCT/RCM101 PCT-Aiurag 
0-4-1 lerstellt duroh Benutzung von 



PCT Online Filing 
Version 3^50jBu^d_0001 ! 155^ 



0-5 Antragsersuchen 

IDer Unterzeichnete beantragt, daG die 
voriiegende intemationale Anmeldung 
nach dem Vertrag uber die Interna- 
tionale Zusammenarbeit auf dem Gebiet 
des Patentwesens behandelt wird 



(Vom Anmelder gewahltes) 
Anmeldeamt 



i ^ I ^^ s -i^ e ^T( E PA) "(RO/EP) 



Aktenzeichen des Anmelders ooer 
[Anwalts 

(Bezeichnung der Erfindung 



Anmelder 

Diese Person ist 



U-2 Anmelder tur 

H-4 Name 

H-5 lAnscnrift 

U<6 Staatsangehorigkeit (Staat) 

H-7 Sitz/Wohnsitz (Staat) 

H-8 jTelefonnr. 
H-9 Telefaxnr. 

11-10 |E-Mai! 
11-11 



Registrierungsnummer des Anmelders 
beim Amt 



W1-1987PCT ^ 

^^SSSSIbOIL SPEICHERN EINES~~EINEM 

ZYLINDER EINER DRUCK ^!^ I ^ W VERFAHREN 
ZUZUFUHRENDEN XBWZOQB WKD ™ ™ M ™ 
Ixm ZUPUHREN VON AUFZ0GEN ZU EINEM 
CYLIN DER EINER DRUCKMASCHINE 

nur Anmelder 

Alle Bestinmiungsstaaten mit Ausnahme von 
US 

KOENI6 & BAUER AKTIENGESELLS CHAFT 
Friedrich-Koenig-Str. 4 
97080 Wiirzburg 
Deutschland 

DE 
DE 

0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@kba-print.de 

279984.9 



BEST AVAILABLE COPY 
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Ausdruck (Original in electronischem Format) 



M-1-6 

HI-1-7 

Ul-2 
111-2-1 



lAnmelder und/oder Erfinder 

Diese Person 1st 
Anmelder fur 

Name (FAMILIENNAME, Vomame) 
Anschrift 

Staatsangehorigkeit (Staat) 
Sitz/Wohnsitz (Staat) 
Anmelder und/oder Erfinder 
piese Person 1st 
Anmelder fur 

Name (FAMILIENNAME, Vomame) 
Anschrift 



111-2-6 
111-2-7 



Anmelder und Erfinder 
Nur US 

SCHNEIDER/ Georg 
Fritz-Haber-Str- 13 
97080 Wiirzburg 
Deutschland 

DE 
DE 

Anmelder und Erfinder 
Nur US 

SCHAFER, Karl, Robert 
Brunnenstr . 1 
97222 Rimpar 
Deutschland 

DE 
DE 



KM Unwalt Oder gemeinsamer Vertreter, 

oder besondereZustellanschrift 

Die unten bezeichnete Person ist/wird 
hiermit bestellt, urn den (die) Anmelder 
vor den internationalen Behorden zu 
vertreten, undzwarals: 
(Name 
nschrift 



helefonnr. 
Telefaxnr. 
E-Mail 



gemeinsamer Vertreter 

KOENIG & BAUER AKTIENGE SELLS CHAFT 
Lizenzen - PatenteFriedrich-Koenig-Str . 

4 

97080 Wiirzburg 
Deutschland 
0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
Kba-patent@kba-pr int . de 
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Ausdruck (Original in electronischem Fomiat) 



V 


BESTIMMUNGEN 




V-1 


Die Einreichung dieses Antrags 
umfaBt gemaft Regel 4.9 Absatz a die 
Bestimmung aller Vertragsstaaten, 
fur die der PCT am internationalen 
Anmeldedatum verbindlich 1st, und, 
insoweit verfugbar, fur jede Art von 
Schutzrecht und sowohl fur ein 
regionales als auch fur ein nationales 
Patent. 




V-2 


Die Bestimmungen in Feld V-2 
wurden unwiderruf lich 
ausgeschlossen, um zu vermeiden, 
daB eine fruhere nationafe 
Anmeldung, deren Prioritat 
beansDrucht wird nach national em 
Recht ihre Wirkung verliert Zu den 
Folgen solcher natianalen Rechtsvor- 
schriften in diesen und bestimmten 
anderen Staaten siehe 

DCoMlllIIIUIIljGII III Uci rV/l" 

SAFE-Hitfe.) 


DE 




VI- 1 


r nontax einer iruneren nauonaien 
Anmeldung beansprucht 






VI-1-1 


Anmeldedatum 


28. Marz 2003 (28.03 


.2003) 


VI-1-2 


Nummer 


10314342.4 




VI-1-3 


Staat 


DE 




VIM 


Gewahlte Internationale Recherchen- 
behorde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


VIll 


Erklarungen 


Anzah! der Erklarungen 




VlU-1 


Erklarung hinsichttich der Identitat des 
Erfinders 






V HI C 


FnVlan inn Mncti^hllinh rlor Roranh+im inn 
CIMalUil^ 1 HI lolUI lillul 1 Ucl DtJI coiuiyuiiy 

des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
internationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhalten 






VUI-3 


Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
internationalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einer f ruheren Anmeldung zu 
beanspruchen 






VIII-4 


Erfindererklarung (nur im Hinbiick auf die 
Bestimmung der Vereinigten Staaten 
von Amerika) 






Vlll-5 


Erklarung hinsichtlich unschadlicher 
Offenbarungen Oder Ausnahmen von 
der Neuheitsschadlichkeit 
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Ausdruck (Original in electronischem Format) 



1Y 
lA 


ivontroiiiste 


Anzanl der Blatter 


Eieklronische Datei(en) beigefOgt 


IX-1 


Antrag (inklusive Erklarungsblatter) 


5 


/ 


ix-p 


RoOi^ksrVit^M inn 

Debcnreiuung 


48 


/ 


IX-S 

l/\ o 


AncnWinhn 

Miijspnjcne 


11 


/ 


IX-4 


7i icommonfscci inn 

^.uoctf tut tm itctoo ui iy 


1 




1X^5 


Zeichnung(en) 


33 


/ 


IX-7 


INSfiF<%AMT 

MiOUCOnlvl I 


98 






Unteriage(n) in Papierform beigefOgt 


Elektronische Datei(en) beigefOgt 


IX-8 


Blatt fur die Gebuhrenberechnung 




/ 


IX-17 


PCT-SAFE Datentrager 






IX-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mit der 
Zusammenf. verdffentlicht werden 
soil 




IX-20 


Sprache der int Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 


(PKCS7 digitale Unterschrift) 


X-1-1 

X-1-2 
X-1-3 


Name 

Name der unterzeichnenden Person 
Eigenschaft 


Jurgen Stiel 




VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum des tatsachlichen Eingangs 
dieser internationaien Anmeldung 


1 9 FEB 2004 


f\ 9. 02 2004] 


10-2 

10-2-1 

10-2-2 


Zeichnung(en): 
Eingegangen 7^ 
Nicht eingegangen 




10-3 


Geandertes Eingangsdatum aufgrund 
nachtraglich, jedoch fristgerecht 
eingeg. Unterlage(n) oder 
Zeichnung(en) zur Vervolistandigung 
dieser int. Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCT Artikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


Ubermittlung des Recher- 
chenexemplars bis zur Zahlung der 
Recherchengebuhr aufgeschoben 





W1.1987PCT 
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Ausdaick (Original in electronischem Format) 
VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexempfars beim Internationalen 






Biiro 





,Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

Daickmaschinen, Wurzburg 



Einschreiben 

Europaisches Patentamt 
Erhardtstr. 27 

80331 Munchen 



Zur Post am 
mailed on 

1 7. MAH. 2004 



Koenig & Bauer AG 

Postfach 60 60 

D-97010 Wurzburg 

Friedrich-Koenig-Str. 4 

D-97080 Wurzburg 

Tel: 0931 909-0 

Fax: 0931 909-4101 

E-Mail: kba-wuerzburg@kba-print.de 

Internet www.kba-print.de 



Unsere Zeichen: W1 .1987PCT/W-KL/04.0752/sa 



Datum: 2004.03.16 
Unsere Zeichen: W1.1987PCT 
Tel: 0931 909- 44 30 
Fax: 0931 909- 47 89 
Ihr Schreiben vom: 

Ihre Zeichen: PCT/EP2004/05015* 



Internationale Patentanmeldung PCT/EP2004/050154 
Anmelder: Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

Der Prioritatsbeleg wird zur Akte nachgereicht. 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 




i.A. iSchafer 



lg. Voilm. Nr. 36992 



Anlagen 

Priobeleg zu 10314342.4 



W1.1987PCT-F01312 /MHn«M 



Aufsichtsrat 

Peter Reimpell, Vorsitzender 
Vorstand: 

DipL-lng. Albrecht Bolza-Schunemann, 
Vorsitzender 

DipL-lng. Claus Bolza-Schunemann, 
stellv. Vorsitzender 
Dr.-!ng. Frank Junker 
DqoUng. Peter Marr 
Dipl.-Betriebsw. Andreas Mofcner 
DlpUng. Waiter Schumacher 

Sitz der GeseBschaft WUrzburg 
Amtsgericht Wurzburg 
Handelsregister B 1 09 

Postbank Nurnberg 
BLZ 760 100 85, Konto^r. 422 850 
BAN: DEI 8 7601 0085 0000 4228 50 
BIC: PBNKDEFF760 

HypoVereinsbank AG Wurzburg 
BLZ 790 200 76, KontoWr. 1 1 54400 
IBAN:DE09 7902 0076 0001 154400 
BIC: HYVEDEMM455 

Commerzbank AG WUrzburg 
BLZ 790 400 47, Konto-Nr. 6820005 
IBAN: DE23 7904 0047 0682 0005 00 
BIC: COBADEFF 

Deutsche Bank AG WOrzburg 
BLZ 790 700 1 6, Konto-Nr. 0247247 
IBAN: DE51 7907 001 6 0024 7247 00 
BIO DEUTDEMM790 
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Dresdner Bank AG Wurzburg 
BLZ 790 800 52, Konto-Nr. 301 61 5800 
IBAN: DE34 7908 0052 0301 61 58 00 
BIC: DRESDEFF790 



Europaisches 
Patentamt 



European 
Patent Office 



Office europeen 
des brevets 



Empfangsbescheinigung 

Hiermit wird bestatigt, daR Ihr im folgenden bezeichneter Antrag auf Bearbeitung einer 

intern ationalen Anmeldung nach dem Vertrag uber die Internationale Zusammenarbeit auf dem 

Gebiet des Patentwesens (PCT) bei uns eingegangen ist: 



Eingangsnummer 


13206 , 




PCT-Aktenzeichen 


PCT/EP2004/050154 V 




Tag des Eingangs 


19 Februar 2004 




Anmeldeamt 


Europaisches Patentamt, Den Haag 1 


IhrZeichen 


W1.1987PCT 




Anmelder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


Anzahl der Anmelder 


3 


r 

i 


• , Land 


DE ' 1 


! 


I t Titel 


VORRICHTUNGZUM SPEICHERN EINES EINE1\/I ZYLINDER 
EINER DRUCKMASCHINE ZUZUFUHRENDEN AUFZUGS 
UND EIN VERFAHREN ZUM ZUFOHREN VON AUFZOGEN 
ZU EINEM ZYLINDER EINER DRUCKMASCHINE 


hingGreicnte uoKumGntG 


eolf-appb-P000001.pdf i 

eolf-appb-P0000Q3.pdf 

eolf-appb.xml 

eolf-pkda.xml 

pctlOHWO 

pct101u.gml 

validation-log.xml 


eolf-appb-P000002.pdf 

eolf-appb-P000004.pdf 

eolf-fees.xml 

eolf-requ.xml 

pctlOLGML 

referenc.inf 


Eingereicht von 


CN=J. Stiel,0=Koenig & Bauer AG,C=DE 


Art der Einreichung 


Online 




Tag und Zeit der Erstellung 
dieser Bescheinigung 


19. Februar 2004, 09:41:10 Uhr 


Komprimat 


75:99:8B:7E:84:70:EA:0A:29 
4:42:42 


:3C:A7:6B:C9:26:4C:FB:F7:B 
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Papierfcopie (NICHT zur Einreichung) 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufiillen 

Internationales Aktenzeichen 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 






0-4 

0-4-1 


Formular - PCT/RO/101 PCT-Antrag 

erstellt durch Benutzung von 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.155) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, dafi die 
voriiegende Internationale Anmeidung 
nach dem Vertrag uber die interna- 
tionale Zusammenarbeit auf dem Gebiet 
des Patentwesens behandelt wird 




0-6 


(Vom Anmelder gewahltes) 
Anmeldeamt 


Europaisches Patentamt (EPA) (RO/EP) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.1987PCT 


1 


Bezeichnung der Erfindung 


VORRICHTUNG ZUM SPEICHERN EINES EINEM 
ZYLINDER EINER DRUCKMASCHINE ZUZUFU 
HRENDEN AUFZUGS UND EIN VERFAHREN ZUM 
ZUFUHREN VON AUFZUGEN ZU EINEM ZYLINDER 
EINER DRUCKMASCHINE 


II 

11-1 
II-2 

II-4 
II-5 

II-6 

II-7 

II-8 

II-9 

11-10 

11-11 


Anmelder 

Diese Person ist 

Anmelder fur 

Name 
Anschrift 

Staatsangehdrigkeit (Staat) 

Sitz/Wohnsitz (Staat) 

Telefonnr. 

Telefaxnr. 

E-Mail 

Registrierungsnummer des Anmelders 
beim Amt 


nur Anmelder 

Alle Bssfcimunincrs staat en mit* Ausnahm^ vrvn 
US 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 

Friedrich-Koenig-Str . 4 
97080 Wiirzburg 
Deutschland 

DE 

DE 

0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@kba-print.de 
279984.9 



W1.1987PCT 
PCT-ANTRAG 
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Papierlcopie (NICHT zur Einreichung) 



IIM 


Anmelder und/oder Erfinder 




111-1-1 


Diese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


III-1-2 


Anmelder fur 


Nur US 


111-1-4 


Name (FAM I LI EN NAME, Vomame) 


SCHNEIDER, Georg 


111-1-5 


An ^rh rift 


Fritz -Haber-Str. 13 
97080 Wurzburg 
Deutschland 


IIM-6 


Staatsangehbrigkeit (Staat) 


DE 


III-1-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


lli-2 


Anmelder und/oder Erfinder 




111-2-1 


Diese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


III o o 


Anmelder fur 


Nur US 


III-2-4 


Name (FAM 1 LIEN NAME, Vorname) 


SCHAFER, Karl, Robert 


III-2-5 


Anschrift 


Brunnenstr. 1 
97222 Rimpar 
Deutschland 


III-2-6 


Staatsangehbrigkeit (Staat) 


DE 


III-2-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


IV-1 


Anwalt oder gemeinsamer Vertreter; 
oder besondere Zustellanschrift 






Die unten bezeichnete Person ist/wird 
hiermit bestellt, urn den (die) Anmelder 
vor den internationalen Behorden zu 
vertreten, und zwar als: 


gemeinsamer Vertreter 


IV-1-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


IV-1 -2 


Anschrift 


Lizenzen - PatenteFriedrich-Koenig-Str . 
4 

97080 Wurzburg 
Deutschland 


IV-1-3 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


IV-1-4 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV-1-5 ; 


E-Mail 


kba-patent@kba-print . de 



W1.1987PCT 
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Papietkopie (NICHT zur Einreichung) 



V 


BEST1MMUNGEN 




V-1 


Die Einreichung dieses Antrags umfa 
Bt gemafi Regel 4.9 Absatz a die 
Bestimmung aller Vertragsstaaten, fu 
r die der PCT am internationalen 
Anmeldedatum verbindlich 1st, und f 
insoweit verfugbar, fur Jede Art von 
Schutzrecht und sowoh! fur ein 
regionales als auch fur ein nationals 
Patent. 






V-2 


Die Bestimmungen in Feld V-2 
wurden unwiderruflich 
ausgeschlossen, urn zu vermeiden, 
dafi eine fruhere nationale 
Anmeldung, deren Prioritat 
beansprucht wird, nach nationalem 
Recht ihre Wirkung verliert. Zu den 
Folgen solcher nationalen Rechtsvor- 
schriften in diesen und bestimmten 
anderen Staaten siehe " 

DQsuinniungcn in u«i rvi« 
SAFE-Hilfe.) 


DE 

c 




VI-1 


Prioritat einer friiheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 






VI-1-1 


Anmeldedatum 


28. Marz 2003 (28.03 


.2003) 


VM-2 


Nummer 


10314342.4 




\ /I A O 


Staat 


DE 




Vll-1 


Gewahlte Internationale Recherchen- 
behorde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


VIII 


Erklarunripn 


Anzahl der Erklarungen 




VIII-1 


Erklarung hinsichtlich der Identitat des 
Erfinders 






VIII-2 


Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
internationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhalten 






Vlll-3 


Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
internationalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einer fruheren Anmeldung zu 
beanspruchen 






VIII-4 


Erfindererkiarung (nur im Hinblick auf die 
Bestimmung der Vereinigten Staaten 
von Amerika) 






Vlll-S 


Erklarung hinsichtlich unschadlicher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
der Neuheitsschadlichkeit 
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'PCT-ANTRAG 

Papierkopie (NICHT zur Einreichung) 



IA 


VC r* n trrt 1 1 i c» 
rvwninjiiioie 


r\\\£ja\\\ \JKS\ D let lie 1 


OtSMIUI UoLrl Its Lfavciyjczllj UolyclUyi 


IX-1 


Antrag (inklusive Erklarungsblatter) 


5 


J 


IX-2 


Beschreibung 


48 




IX-3 


Ansnrfirhp 


11 




IX-4 


Zusammenfassu ng 


1 




IX-5 


Zelchnung(en) 


33 




IX-7 


INSGESAMT 


98 




Beigefllgte Unterlagen 


Unterlage(n) in Papierform beigefugt 


Elektronische Datei(en) beigefugt 


IX-8 


Blattfurdie Gebuhrenberechnung 




/ 


IX-17 


PCT-SAFE Datentrager 






IX-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mit der 
Zusammenf. veroffentlicht werden 
soil 




IX-20 


Sprache der int. Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Qemeinsamen 
Vertreters 






X-1-1 
X-1-2 
X-1-3 


Name (FAMILIENNAME, Vorname) 
Name der unterzeichnenden Person 
Eigenschaft 






VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum des tatsach lichen Eingangs 
dieser internationalen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zeichnung(en): 

Eingegangen 
Nicht eingegangen 




10-3 


Geandertes Eingangsdatum aufgrund 
nachtraglich, jedoch fristgerecht 
eingeg. Unterlage(n) oder 
Zeichnung(en) zur Vervoll standi gun g 
dieser int. Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
derBerichtigung nach PCTArtikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


Ubermittlung des Recher- 
chenexemplars bis zur Zahlung der 
Recherchengebuhr aufgeschoben 





W1.1987PCT 
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Papierfcopie (NICHT zur Einreichung) 
VOM INTERNATIONALEN BORO AUSZUFOLLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexempfars beim Internationalen 






Bum 





W1.1987PCT 

1/2 

PCT (ANHANG - BLATT FOl^lE GEBOHRENBERECHNUNG) 

Papieffcopie (NICHTzurEinreichung) 
(Dieses Blatt zahl^^f als Blatt der intemationalen Anmeldung und ist nich^^rcrselben) 



0 


Vom Anmeldeamt auszufOllen 

Internationales Aktenzeichen 




0-2 


Eingangsstempel des Anmeldeamts 






0-4 

0-4-1 


Formuiar - PCT/RO/101 (Anlage) 
PCT Blatt fur die Gebu hrenbe- 
rechnung 

erstellt durch Benutzung von 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.155) 


0-9 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.1987PCT 


2 


Anmelder 


K0ENI6 & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


12 

12-1 
12-2-1 
12-2-2 

12-3 

12-4 
12-5 
12-6 

12-7 
12-12 

12-13 

12-14 

12-15 
12-16 


Berechnung der vorgeschriebenen 
Gebuhren 


Hone der Gebu hr/ 
Multiplikator 


Gesamtbetrage (EUR) 




Ubermittlungsgebuhr T 


O 


100 




Recherchengebuhr S 


o 


1550 




Wahl der intemationalen Recherchen- 
behorde (ISA) 


EP 




Internationale Anmeldegebuhr 

(erste 30 Blatter) i1 


902 


Anzahl der Blatter uber 30 


68 


Zusatzblattgebuhr (X) 


10 


OcballlUJcUdy Ufc?l Wcllclcll OcU \£. 

uhren 


680 


i1 + i2= i 


1582 


Ermayigung fur elektronische R 
Anmeldung (Bild) 


-129 


Gesamtbetrag der intemationalen I 
Gebuhr (i-R) 




1453 




Gebuhr fQr Prioritatsbeleg 

Anzahl der beantragten Priorita 
tsbelege 


0 




Gebuhr per Prioritatsbeleg (X) 


30 


Gesamtbetrag Gebuhr fur Priorita P 
tsbeleg(e): 


o 






12-17 


Gesamtbetrag der zu zahlenden Gebu 
hren (T+S+l+P) 


o 


3103 





W1.1987PCT 
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PCT (ANHANG - BLATT FURIJIE GEBUHRENBERECHNUNG) ^ 

Papierkopie(NlCHTzurEinreichung) 
(Dieses Blatt zaf^^pt als Blaft der internationalen Anmeldung und ist nicfl^^derselben) 



12-19 


Zahlungsart 




12-20 


Anweisungen betreffend laufendes 
Konto 

Das Anmeldeamt 


Europaisches Patentamt (EPA) (RO/EP) 


12-20-1 


Die Bevollmachtigung, den o.g. 
Gesamtbetrag der Gebuhren 
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Beschreibung 

Vorrichtung zum Speichern eines einem Zylinder einer Druckmaschine zuzufiihrenden 
Aufzugs und ein Verfahren zum Zufuhren von Aufzugen zu einem Zylinder einer 
Druckmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Speichern eines einem Zylinder einer 
Druckmaschine zuzufiihrenden Aufzugs und ein Verfahren zum Zufuhren von Aufzugen 
zu einem Zylinder einer Druckmaschine gemad dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 



bekannt, .wobei das Magazin mehrere einem Plattenzylinder zuzufuhrende Druckplatten 
aufnimmt, wobei fur jede in dem Magazin bereitgestellte Druckplatte eine schaltbare 
Haiteeinrichtung vorgesehen ist, wobei alle in dem Magazin bereitgestellten Druckplatten 
vertikal in kaskadenformiger Anordnung in das Magazin eingestellt und mit ihrer 
Vorderkante auf der schaltbaren Haiteeinrichtung aufgestelltsind. Nach einer Betatigung 
der Haiteeinrichtung lasst diese die von ihr abgestutzte Druckplatte mit der Vorderkante 
auf eine gekrummte Forderflache fallen, wobei die Forderflache die Druckplatte zu einem 
Paar von Tfansportrollen gleiten lasst, wobei die Transportrollen nach ihrem Ergreifen der 
Druckplatte diese zum Plattenzylinder fordern. Die in der DE 43 42 359 C1 beschriebene 
Vorrichtung hat den Nachteil, dass sie durch ihr vertikal ausgerichtetes Magazin den 
Zugang zum Druckwerk versperrt und damit am Druckwerk vorzunehmende Wartungs- 
und Reinigungsarbeiten erheblich erschwert. Durch die kaskadenformige Anordnung der 
Druckplatten ergibt sich fur die auf der hochstliegend angeordneten Haiteeinrichtung 
aufgestellte Druckplatte entlang der Forderflache ein sehr langer Gleitweg bis zu den 
Transportrollen, den die Druckplatte nach einer Betatigung der Haiteeinrichtung allein von 
der Schwerkraft angetrieben zuruck zu legen hat. Einer der biegsamen Druckplatte durch 
die Forderflache aufgepragten Krummung wirkt ein aus der Elastizitat der Druckplatte 
resultierendes Ruckstellmoment entgegen, das die Reibung zwischen der Druckplatte und 
der Forderflache vergroliert, wobei die Reibung naturgemalJ als ein energiezehrender 



66. 



Durch die DE 43 42 359 C1 ist ein Magazin fur den automatischen Druckplattenwechsel 
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Widerstand ihrerseits die Gleitbewegung der Druckplatte auf der langen Forderflache 
hemmt, sodass die Gefahr besteht, dass die Druckplatte infolge eines Verzehrs ihrer 
Antriebsenergie Oder eines Verklemmens im Magazin stecken bleibt und somit ihre 
Vorderkante die Transportrollen nicht zuverlassig erreicht und infolgedessen dem 
Formzylinder auch nicht zuverlassig zugefuhrt werden kann. 

Durch die DE 43 27 013 C1 ist eine Druckplatten-Kassette fur ein Magazin bekannt, wobei 
die Kassette mehrere Druckplatten aufnimmt und die Druckplatten mittels einer 
Plattenentnahme-Einrichtung aus der Kassette herausziehbar sind, wobei 
Abstandselemente die Druckplatten als Hilfe fur ihre Entnahme im Entnahmebereich 
auffachern, wobei die oberste Druckplatte eines Stapels von Druckplatten mit an ihrem 
nachlaufenden Ende abgekanteten Einhangeschenkeln vorrangig einem Plattenzylinder 
zugefuhrt wird. Es besteht der Nachteil, dass die im Magazin gespeicherten Druckplatten 
nur in ihrem Entnahmebereich durch die facherformigen Abstandselemente voneinander 
beabstandet sind. Die dem Zylinder zuzufuhrenden Druckplatten werden demnach nicht 
ganzlich ohne Beruhrungsflachen in voneinander beabstandeten Speicherpositionen 
gespeichert, sodass insbesondere beim Herausziehen der Druckplatten aus dem Magazin 
die Gefahr einer Beschadigung ihrer Oberflache besteht Auch ist ausschliefSlich ein 
Zufuhren der im Magazin zuoberst angeordneten Druckplatte moglich. 

Durch die DE 42 39 895 A1 ist eine Zufuhreinrichtung fur den automatischen Einzug von 
flexiblen Druckplatten bekannt, wobei auch die in einem mehr oder weniger gegeniiber 
der Horizontalen geneigten Stapel zuunterst angeordnete Druckplatte durch ihren 
vorderen Bereich erfassende Vereinzelungs- und Zufuhrrollen einem einem Formzylinder 
zugeordneten Druckzylinder, einem Zwischenzylinder oder einer Ubergabetrommel einer 
Bogendruckmaschine zugefuhrt werden kann, wobei zumindest der Formzylinder, der 
Druckzylinder und der Zwischenzylinder jeweils mit einem Greifersystem zum Ergreifen 
des nicht abgekanteten Endes der zugefuhrten Druckplatte aufweisen. Mit den 
Vereinzelungs- und Zufuhrrollen dieser Zufuhreinrichtung sind nur Druckplatten ohne 
einen abgekanteten Einhangeschenkel an ihrem nachlaufenden Ende aus dem Magazin 
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forderbar. Beim Vereinzeln der Druckplatten besteht auch die Gefahr einer Beschadigung 
ihrer Oberflache. 

Durch die DE 39 40 795 A1 sind ein Verfahren und eine Einrichtung zum automatischen 
Zufiihren einer Druckplatte zu einem Plattenzylinder oder zum Abfuhren von einem 
Piattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine bekannt Das Verfahren zum 
automatischen Zufuhren einer Druckplatte zu einem Plattenzylinder einer 
Rotationsdruckmaschine, wobei der Plattenzylinder u. a. Mittel zum Klemmen und 
Spannen der Druckplatte aufweist, sieht vor, dass die Druckplatte in eine 
Speicherkammer einer Druckplattenzufuhr- bzw. -abfuhrvorrichtung gestellt, der 
Plattenzylinder in eine Druckplattenzufiihrstellung verdreht und die Druckplatte mittels 
einer Anzahl von Transportrollen einer Klemmvorrichtung des Plattenzylinders zugefuhrt 
wird. Das Verfahren zum automatischen Abfuhren einer Druckplatte von einem 
Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine, wobei der Plattenzylinder u. a. Mittel zum 
Entspannen und Losen der Druckplatte aufweist, zeichnet sich dadurch aus, dass der 
Plattenzylinder vorwarts in eine Druckplattenlosestellung verdreht, dass eine 
Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenendes geoffnet, dass der Plattenzylinder 
ruckwarts gedreht, dass eine Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenanfangs 
geoffnet und dass die Druckplatte mittels einer Anzahl von Transportrollen einer 
Speicherkammer einer Druckplattenzufuhr- bzw. -abfuhrvorrichtung zugefuhrt wird. Die 
Einrichtung zum Durchfiihren der vorgenannten Verfahren weist mindestens eine als eine 
Antriebsrolle ausgebildete und eine als eine Andruckrolle ausgebildete Transportrolle auf, 
wobei die Andruckrolle an die Antriebsrolle anstellbar ist. Zusatzlich konnen diverse 
Stellmittel, eine schwenkbar gelagerte Andruckwalze zum Andriicken der Druckplatte an 
den Plattenzylinder sowie Auswurffinger vorgesehen sein, wobei die Auswurffinger 
Spitzen aufweisen konnen, die in die Peripherie des Plattenzylinders einschwenkbar 
angeordnet sind. Auch kann die Speicherkammer der Druckplattenzufuhr- bzw. - 
abfuhrvorrichtung urn ein Gelenk schwenkbar gelagert sein. 

Die DE 39 40 796 A1 beschreibt eine Einrichtung zum automatischen Wechseln einer 
Druckplatte auf einem Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine, wobei der 
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Plattenzylinder u. a. Mittel zum Klemmen und Spannen der Druckplatte aufweist, wobei 
die Druckplattenwechselvorrichtung zwei Speicherkammern aufweist, sodass eine am 
Plattenzylinder geloste Druckplatte mittels Transportrollen in die eine Speicherkammer 
gefuhrt werden kann, wahrend eine in der anderen Speicherkammer gespeicherte 
Druckplatte mittels Transportrollen einer Klemmeinrichtung des Plattenzylinders zugefuhrt 
wird. 

Die EP 1 084 839 A1 beschreibt eine Vorrichtung zum Festhalten und Fordern einer 
Druckform. Dabei weist die Vorrichtung translatorische Fordereinrichtungen auf, die eine 
auf einen Formzylinder zu montierende Druckform bzw. eine von einem Formzylinder 
abzunehmende Druckform fordern. Wahrend die Vorrichtung aus einer Ruhestellung in 
ihre Betriebsstellung zum Wechseln einer Druckform urn eine Drehachse gekippt wird, 
schwenkt ein Haken nur aufgrund seines Eigengewichts in den Raum, in dem die 
Druckform gelagert ist und sichert die Druckform an ihrem nachlaufenden abgekanteten 
Ende vor einem unbeabsichtigten Herausfallen aus diesem Raum. 

Durch die EP 0 214 549 B1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Zufuhren einer 
Druckplatte zu einem Formzylinder einer Druckmaschine oder zum Abfuhren einer 
Druckplatte von einem Formzylinder bekannt, wobei die dem Formzylinder zuzufuhrende 
Druckplatte durch seitliche Positionselemente in einer gewiinschten Position verharrend 
dem Formzylinder gefuhrt wird, wobei die Zufuhrung der Druckplatte aus einer im 
Wesentlichen horizontalen Speicherposition erfolgt. 

Durch die EP 0 100 779 A1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Auswechseln von 
Druckplatten bekannt, wobei in einer Plattenspeichereinrichtung mehrere zu montierende 
Platten an einer unterhalb des Plattenzylinders angeordneten Aufspannstange aufgehangt 
sind und an der Aufspannstange zum Plattenzylinder gehoben werden. 

Durch die WO 93/04863 A1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Wechseln von 
Druckplatten bekannt, wobei mehrere Druckformen in einem Magazin gespeichert sind 
und wobei ein Austausch einer Druckform mit einem Formzylinder nur unter einer 
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Schragstellung des Magazins erfolgt 

Durch die Patentschrift US 4 178 848 ist eine Vorrichtung zum automatischen Zufuhren 
von Druckformen an einen Formzylinder bekannt, wobei Druckformen mit nicht 
abgekanteten Enden in einem in Zufuhrrichtung geneigten Stapel gespeichert sind und 
von Rollen angetrieben uber ein in Zufuhrrichtung vor dem Stapel angeordnetes 
Transportband sequentiell dem Formzylinder zugefiihrt werden, wobei jeweils die sich 
zuunterst befindliche Druckform an ihrem vorlaufenden Ende mit einem Sauger aus dem 
Stapel gezogen wird. Diese sehr lang bauende Vorrichtung ist fur Druckformen mit 
abgekanteten Enden nicht geeignet. Uberdies besteht beim Herausziehen der unmittelbar 
aufeinander gestapelten Druckformen die Gefahr einer Beschadigung ihrer 
Druckbildseiten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Speichern eines einem 
Zyiinder einer Druckmaschine zuzufuhrenden Aufeugs und ein Verfahren zum Zufuhren 
von Aufzugen zu einem Zyiinder einer Druckmaschine zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaft durch die Merkmale des Anspruchs 1 oder 66 gelost. 

Der mit der Erfindung erzielbare Vorteil besteht insbesondere darin, dass an einer 
Druckmaschine mehrere Aufcuge an einem Zyiinder schnell und zuverlassig zeitgleich 
oder zumindest in sehr rascher Folge gewechselt werden konnen. Der Aufzug fallt infolge 
der Betatigung eines Halteelements von einer vertikal oberen Speicherposition in eine 
darunter liegende Speicherposition, von der aus er zum Zyiinder transportiert werden 
kann. Durch die Betatigung des Halteelements wechselt der gespeicherte Aufzug im 
freien Fall von seiner vertikal oberen Speicherposition in die darunter liegende 
Speicherposition. Die Betatigung des Halteelements erfolgt vorzugsweise mit einem 
steuerbaren Antrieb und kann damit maschinell vorgenommen werden. Beim Wechsel der 
Speicherposition eines im Magazin gespeicherten Aufeugs verbleibt der in seiner 
Speicherposition zu wechselnde Aufzug wahrend des Wechselvorgangs im Magazin, 
wobei der Wechsel durch ein steuerbares Maschinenelement des Magazins auslosbar ist. 
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Ein in seiner Speicherposition zu wechselnder Aufzug wird nicht der Gefahr ausgesetzt, 
dass beim Wechsel dessen Oberflache beschadigt wird. Die Vorrichtung eignet sich auch 
fur insbesondere in ihrer Lange biegeelastische Aufzuge mit an ihren Enden 
abgekanteten Einhangeschenkeln. Uberdies baut die Vorrichtung in ihrer Bauhohe 
aulierst flach, sodass sie die erforderliche Zuganglichkeit zum Druckwerk nicht behindert. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
Folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 



Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Aufeugs; 

Fig. 2 eine vereinfachte Schnittdarstellung einer Haltevorrichtung fur einen auf 

einem Zylinder angeordneten Aufzug; 

Fig. 3 tangential an einen Zylinder herangefiihrte Aufzuge, auf die bei ihrer 

Montage eine Radialkraft wirkt; 

Fig. 4 elastisch vorgespannte Aufzuge bei ihrer Montage auf einem Zylinder; 

Fig. 5 eine 4-Zylinder-Druckmaschine mit Druckformmagazinen; 

Fig. 6 eine Vorrichtung zum Wechseln eines Aufeugs an einem Formzylinder 

einer Druckmaschine; 

Fig. 7 eine Detailansicht von Fuhrungsschienen zur seitlichen Halterung einer 

zweiten Druckform in einem Schacht; 

Fig. 8 in Axialrichtung des Formzylinders nebeneinander angeordnete 

Druckformen in einem Schacht; 
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• 



7 



Fig. 9 



eine Aufhangung einer in einem Schacht bewegbaren Fuhrungsschiene; 



Fig. 10 bis 12 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur eine Ausgestaltung des unteren 
Schachtes; 

Fig. 13 bis 35 eine Darstellung eines Verfahrensablaufs zum Wechseln von 
Druckformen an einem Formzylinder; 



Ein Aufzug 01 (Fig. 1), der z. B. als eine plattenformige Druckform 01 oder als eine ein 
Drucktuch tragende Tragerplatte ausgestaltet ist, weist eine im Wesentlichen rechteckige 
Flache mit einer Lange L und einer Breite B auf, wobei die Lange L z. B. Messwerte 
zwischen 400 mm und 1300 mm und die Breite B z. B. Messwerte zwischen 280 mm und 
1500 mm aufweisen kann. Bevorzugte Messwerte liegen fur die Lange L z. B. zwischen 
360 mm und 600 mm und fur die Breite B z. B. zwischen 250 mm und 430 mm. Die 
Flache besitzt eine Auflageseite, die im Folgenden Auflageflache 02 genannt wird, mit 
welcher der Aufzug 01 im auf einer Mantelflache 07 eines Zylinders 06 angeordneten 
Zustand aufliegt (Fig. 2). Die Ruckseite der Auflageflache 02 ist eine Arbeitsflache, die in 
dem Fall, dass der Aufzug 01 als eine Druckform 01 ausgebildet ist, mit einem Druckbild 
versehen oder zumindest mit einem Druckbild versehbar ist. Der Aufzug 01 besitzt zwei 
sich gegenuberliegende Enden 03; 04 vorzugsweise jeweils mit abgewinkelten 
Einhangeschenkeln 13; 14, wobei die Enden 03; 04 die Auflageflache 02 begrenzen und 
wobei sich die Einhangeschenkel 13; 14 jeweils vorzugsweise ganz oder zumindest 
teilweise iiber die Breite B des Aufzugs 01 erstrecken. Die Auflageflache 02 des Aufeugs 
01 ist zumindest entlang der Lange L biegsam und bei einer Anordnung des Aufeugs 01 
auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 dessen Kriimmung anpassbar (Fig. 2). Wenn die 
Druckform 01 auf der Mantelflache 07 angeordnet ist, verlauft die Lange L der 



Fig. 36 



ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur eine Druckmaschine mit 
Druckform magazinen. 
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Auflageflache 02 somit in Richtung des Umfangs des Zylinders 06, wohingegen sich die 
Breite B der Auflageflache 02 in axialer Richtung des Zylinders 06 erstreckt. 

Wie in der Fig. 2 dargestellt, werden die Einhangeschenkel 13; 14 des Aufzugs 01 mittels 
einer Haltevorrichtung befestigt, wobei die Haltevorrichtung in einem Kanal 08 angeordnet 
ist, wobei sich der Kanal 08 L d. R. in axialer Richtung zum Zylinder 06 erstreckt. Ein mit 
der Produktionsrichtung P des Zylinders 06 gleichgerichtetes Ende 03 des Aufzugs 01 
wird als dessen vorlaufendes Ende 03 bezeichnet, wohingegen das gegenuberliegende 
Ende 04 das nachlaufende Ende 04 des Aufzugs 01 ist. Zumindest die Enden 03; 04 des 
Aufzugs 01 mit den daran angeformten Einhangeschenkeln 13; 14 bestehen aus einem 
starren, z. B. metallischen Werkstoff, z. B. aus einer Aluminiumlegierung. Oblicherweise 
betragt die Materialdicke D des Aufzugs 01 (Fig. 1) oder die Materialdicke D zumindest 
von den Einhangeschenkeln 13; 14 wenige zehntel Millimeter, z. B. 0,2 mm bis 0,4 mm, 
vorzugsweise 0,3 mm. Somit besteht der Aufzug 01 im Ganzen oder zumindest an seinen 
Enden 03; 04 aus einem formstabilen Material, sodass die Enden 03; 04 durch eine 
Biegung gegen einen materialspezifischen Widerstand bleibend verformbar sind. 

Zumindest an einem Ende 03; 04 des Aufzugs 01 (Fig. 1), vorzugsweise jedoch an beiden 
Enden 03; 04 sind entlang einer Biegekante 11; 12 je ein abgekanteter Einhangeschenkel 
13; 14 ausgebildet, wobei die Einhangeschenkel 13; 14 in eine schmale, insbesondere 
schlitzformig ausgebildete Offnung 09 des Kanal 08 des Zylinders 06 (Fig. 2) einfuhrbar 
und dort mittels einer Haltevorrichtung, z. B. einer Klemmvorrichtung befestigbar sind. 
Beispielsweise ist bezogen auf die Lange L der ungewolbten, ebenen Auflageflache 02 
des nicht montierten Aufzugs 01 an dessen Ende 03 ein Einhangeschenkel 13 an der 
Biegekante 1 1 urn einen Offnungswinkel a1 bzw. an dessen Ende 04 ein 
Einhangeschenkel 14 an der Biegekante 12 urn einen Offnungswinkel (31 abgekantet 
(Fig. 1), wobei die Offnungswinkel a1; pi i. d. R. zwischen 30° und 140° liegen. Wenn der 
Offnungswinkel a1 dem vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 zugeordnet ist, ist er 
vorzugsweise spitzwinklig ausgefuhrt, insbesondere betragt er 45°. Der Offnungswinkel 
p1 am nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 wird haufig vorzugsweise grolSer als 80° 
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oder stumpfwinklig ausgebildet, insbesondere betragt er 85° Oder 135°. Der abgekantete 
Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 weist eine Lange 113 auf, welche z. B. im 
Bereich von 4 mm bis 30 mm liegt, insbesondere zwischen 4 mm und 15 mm. Der 
abgekantete Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 hat eine Lange 114, die 
z. B. 4 mm bis 30 mm betragt, insbesondere zwischen 8 mm und 12 mm, wobei eher das 
kurzere LangenmaB bevorzugt wird, urn ein moglichst einfaches Herausnehmen der 
Einhangeschenkel 13; 14 aus der Offnung 09 des Kanals 08 zu gewahrleisten. 

Die Fig. 2 zeigt in einer vereinfachten Schnittdarstellung einen Zylinder 06 mit einer 
Mantelflache 07 und einem Kanal 08, der zur Mantelflache 07 eine schmale, 
schlitzformige Offnung 09 mit einer Schlitzweite S aufweist, wobei die Schlitzweite S 
weniger als 5 mm betragt und vorzugsweise im Bereich von 1 mm bis 3 mm liegt. Die 
Offnung 09 weist in Produktionsrichtung P des Zylinders 06 eine vordere Kante 16 und 
eine hintere Kante 17 auf. Zwischen der sich von der vorderen Kante 16 zum Kanal 08 hin 
erstreckenden Wandung 18 und einer gedachten, auf der Mantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 ist ein spitzer Offnungswinkel a2 
ausgebildet, der zwischen 30° und 50°, vorzugsweise 45° betragt. Der abgekantete 
Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 ist somit an dieser 
vorderen Kante 16 der Offnung 09 vorzugsweise formschlussig einhangbar, weil der 
Offnungswinkel <x1 am vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 vorzugsweise dem 
Offnungswinkel a2 angepasst ist. In gleicher Weise verhalt es sich am nachlaufenden 
Ende 04 des Aufzugs 01 . Zwischen der sich von der hinteren Kante 17 zum Kanal 08 hin 
erstreckenden Wandung 19 und einer gedachten, auf der Mantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 ist ein Offnungswinkel p2 ausgebildet, 
der entweder zwischen 80° und 95°, vorzugsweise 90°, oder aber zwischen 120° und 
150°, vorzugsweise 135° betragt. Der abgekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 ist somit an dieser hinteren Kante 17 der Offnung 
09 vorzugsweise formschlussig einhangbar, weil der Offnungswinkel p1 am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 zumindest annahernd dem Offnungswinkel p2 
angepasst ist. 
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Im Kanal 08 sind z. B. zumindest ein vorzugsweise schwenkbar gelagertes Haltemittel 21 
und ein vorzugsweise vorgespanntes Federelement 22 angeordnet, wobei das 
Federelement 22 das Haltemittel 21 z. B. gegen den abgekanteten Einhangeschenkel 14 
am nachlaufenden Ende 04 driickt, der an der Offnung 09 an ihrer hinteren Kante 17 
eingehangt ist, wodurch der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 an der sich 
von der hinteren Kante 17 zum Kanal 08 hin erstreckenden Wandung 19 gehalten wird. 
Zum Losen der vom Haltemittel 21 ausgeiibten Pressung ist im Kanal 08 ein Stellmittel 
23, vorzugsweise ein pneumatisch betatigbares Stellmittel 23 vorgesehen, welches bei 
seiner Betatigung das Haltemittel 21 gegen die Kraft des Federelements 22 schwenkt. Die 
beispielhaft beschriebene Haltevorrichtung besteht demnach im Wesentlichen aus dem 
Haltemittel 21 , dem Federelement 22 und dem Stellmittel 23. 

Der beispielhaft beschriebene Zylinder 06 ist vorzugsweise derart beschaffen, dass auf 
seiner Mantelflache 07 mehrere, vorzugsweise gleichartige Aufzuge 01 anordenbar sind. 
Wenn der Zylinder 06 als ein Formzylinder ausgestaltet ist, kann er in seiner axialen 
Richtung nebeneinander z. B. mit bis zu sechs plattenformigen Druckformen 01 belegt 
werden. Auch ist vorzugsweise vorgesehen, dass auf dem Zylinder 06 in Richtung seines 
Umfangs mehr als ein Aufzug 01 anordenbar ist So konnen im Zylinder 06 unter dessen 
Mantelflache 07 z. B. zwei axial zum Zylinder 06 verlaufende Kanale 08 vorgesehen sein, 
die zur Befestigung von Aufzugen 01 axial zum Zylinder 06 verlaufende Offnungen 09 
aufweisen, wobei die Offnungen 09 am Umfang des Zylinders 06 z. B. urn 180° 
zueinander versetzt angeordnet sind, wenn auf dem Zylinder 06 entlang seines Umfangs 
hintereinander zwei Aufzuge 01 anzuordnen sind. Bei dieser Belegung des Zylinders 06 
mit zwei entlang seines Umfangs hintereinander angeordneten Aufzugen 01 ist das 
vorlaufende Ende 03 des einen Aufeugs 01 in dem einen Kanal 08 befestigt, wohingegen 
das nachlaufende Ende 04 desselben Aufeugs 01 in dem anderen Kanal 08 befestigt ist. 
Fur den Oder die ubrigen auf diesem Zylinder 06 angeordneten Aufzuge 01 gilt 
entsprechendes. Wenn in axialer Richtung des Zylinders 06 nebeneinander mehrere 
Aufzuge 01 angeordnet sind, konnen diese vorteilhafterweise auch zueinander versetzt 
angeordnet sein. Der Versatz kann z. B. einzelne Aufzuge 01 oder Gruppen von Aufzugen 
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01 betreffen, die jeweils z. B. um eine halbe Lange L des Aufzugs 01 zueinander versetzt 
angeordnet sind, was jedoch bedingt, dass weitere Kanale 08 mit zugeordneten 
Offnungen 09 oder zumindest mit Teilstucken derselben in den Zylinder 06 eingebracht 
sind, die entlang des Umfangs des Zylinders 06 zu den vorgenannten Kanalen 08 und 
Offnungen 09 z. B. um 90° versetzt angeordnet sind. 

Im Folgenden wird beispielhaft ein Verfahren zum Montieren eines biegsamen Aufzugs 01 
auf einen Zylinder 06 einer Druckmaschine beschrieben, wobei auf dem Zylinder 06 
entlang dessen Umfang hintereinander zwei Aufzuge 01 anordenbar sind und wobei jeder 
Aufzug 01 bezogen auf die Produktionsrichtung P des Zylinders 06 ein vorlaufendes Ende 
03 und ein nachlaufendes Ende 04 aufweist (Fig. 3). Am vorlaufenden Ende 03 des 
Aufzugs 01 ist ein Einhangeschenkel 13 ausgebildet, wobei dieser Einhangeschenkel 13 
zur gestreckten Lange L des Aufzugs 01 mit einem Offnungswinkel a1 von maximal 90°, 
vorzugsweise 45° abgekantet ist. Im Zylinder 06 sind mindestens eine vorzugsweise 
schlitzformige Offnung 09 mit einer in Produktionsrichtung P des Zylinders 06 ersten 
Kante 16 und einer zweiten Kante 17 vorgesehen, wobei die Kanten 16; 17 in axialer 
Richtung des Zylinders 06 vorzugsweise parallel zueinander verlaufen. Das vorlaufende 
Ende 03 des Aufzugs 01 wird z. B. mittels einer am nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 
01 angreifenden Schubkraft dem Zylinder 06 vorzugsweise tangential in dessen 
Produktionsrichtung P zugefuhrt, bis der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 
hinter der zweiten Kante 17 der Offnung 09 an den Zylinder 06 ansteht, sodass der am 
vorlaufenden Ende 03 ausgebildete Einhangeschenkel 13 bei einer Drehung des 
Zylinders 06 in dessen Produktionsrichtung P infolge einer zumindest auf das vorlaufende 
Ende 03 wirkenden, zum Zylinder 06 gerichteten Radialkraft FR in die Offnung 09 greift 
und sich an der ersten Kante 16 verhakt. In dem Fall, dass der Aufzug 01 mit seinem am 
vorlaufenden Ende 03 ausgebildeten Einhangeschenkel 13 auf der Mantelflache 07 des 
Zylinders 06 sich darauf abstutzend aufsteht, kann die Radialkraft FR z. B. die auf die 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 wirkende Schwerkraft FG des Aufzugs 01 sein. 

Zusatzlich zur Nutzung der Schwerkraft FG des Aufzugs 01 oder alternativ dazu kann das 
vorlaufende Ende 03 des Aufzugs 01 elastisch vorgespannt werden (Fig. 4), sodass der 
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am vorlaufenden Ende 03 ausgebildete Einhangeschenkel 13 infolge eines auf den 
Zylinder 06 gerichteten Ruckstellmoments MR in die 6ffnung 09 federt, sobald sich die 
Offnung 09 des Zylinders 06 und die Beruhrungslinie 27 des Einhangeschenkels 13 mit 
der Mantelflache 07 des Zylinders 06 infolge einer Relativbewegung zwischen dem 
Aufzug 01 und dem Zylinder 06 unmittelbar gegeniiberstehen, wobei die Relativbewegung 
insbesondere durch die Drehung des Zylinders 06 in Produktionsrichtung P erfolgt. 

Das Ruckstellmoment MR resultiert daher, dass der Aufzug 01 aus einem elastisch 
verformbaren Werkstoff besteht und damit immanent eine elastisch federnde Eigenschaft 
besitzt, wobei diese Eigenschaft insofern genutzt wird, als das vorlaufende Ende 03 des 
Aufzugs 01 beim Heranfuhren an den Zylinder 06 z. B. uber eine vorzugsweise axial zum 
Zylinder 06 verlaufende, vom Zylinder 06 beabstandet angeordnete Kante 26 eines 
Abstutzelements 24 gefuhrt und dort derart gebogen wird, dass sich am vorlaufenden 
Ende 03 des Aufzugs 01 eine Biegespannung mit einer zum Zylinder 06 gerichteten 
Federkraft aufbaut (gestrichelte Darstellung des Aufzugs 01 in Fig. 4). Zumindest bis das 
uberdie Kante 26 des Abstutzelements 24 gefiihrte vorlaufende Ende 03 des Aufeugs 01 
auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 aufsteht, wird der AufeugjOl mit seinem: 
nachlaufenden Ende 04 aus einer zum Zylinder 06 fixierten Raumrichtung zugefuhrt. Der 
Aufeug 01 ist demnach wahrend des Mpntagevorgangs durch die Beruhrungslinie; Tl 
seines am vorlaufenden Ende 03jangebrachten Einhangeschenkeis 1 3 mit der j 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 sowie durch seine Abstutzung an der Kante 26 des 
Abstutzelements 24 und durch eine Lagefixierung 28 des naphlaujenden Endes 04 ; ; 
Jtabijisiert. Das Abstutzelement 24 k|rjp Ef. als ein Walzelement ?4, insbesondere als 
ej n e walze 24 oder als eine Oder mehrfre a^cial zum Zylinder 06 ri^eneinander j 
angeordnete Rollen 24 ausgebildet SBin^^a^ oder die z. B. in der' Funktion eines \ 
Ahdruckelements 24 an den Zylinder 06 anstellbar ist bzw. sind. D^s Abstutzelement 24 
ist vorzugsweise nahe am Zylinder 06 angeqrdnet. i; ;; 



Das vorlaufende Ende 03 des Aufzugs p1 kann auch derart gegen den Zylinder 06 
herangefuhrt werden, dass sich diese? |nd| 03 nach seiner Beruhrung mit der i 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 unter einem spifeen Winkei y mit einer gedachten, in 
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einem Beruhrungspunkt 29 auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 aufliegenden 
zweiten Tangente T29 von der Mantelflache 07 des Zylinders 06 abwendet (Darstellung 
des Aufzugs 01 in Fig. 4 mit durchgezogener Linie). Die derart durchgefuhrte Biegung des 
vorlaufenden Endes 03 des Aufzugs 01 soli jedoch nur so stark sein, dass der dort 
angebrachte Einhangeschenkel 13 noch sicher an der Mantelflache 07 des Zylinders 06 
anliegt. Zur Unterstutzung des sicheren Anliegens des Einhangeschenkels 13 an der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 kann z. B. das Abstutzelement 24 an den Aufzug 01 
angestellt werden, wodurch der Aufzug 01 mit seinem vorlaufenden Ende 03 nahe an der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 gehalten wird. 

Wahrend der Relativbewegung zwischen dem Zylinder 06 und dem Aufzug 01, 
vorzugsweise wahrend der Drehung des Zylinders 06 in dessen Produktionsrichtung P, 
aber auch ebenso gut wahrend einer geeigneten Bewegung des Aufzugs 01, z. B. 
entgegen der Produktionsrichtung P des Zylinders 06, hakt der Einhangeschenkel 13 am 
vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 an der ersten Kante 16 der Offnung 09 ein. Ein an 
den Zylinder 06 angestelltes Walzelement 24 kann dabei das Montieren des Aufzugs 01 
auf den Zylinder 06 unterstutzen, indem das Walzelement 24 den Aufeug 01 auf den 
Zylinder 06 aufrollt. Am nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 ist der Einhangeschenkel 
14 ausgebildet, wobei dieser Einhangeschenkel 14 vom Walzelement 24 im Zuge des 
Aufrollens des Aufzugs 01 auf den Zylinder 06 in die Offnung 09 des Zylinders 06 
gedrucktwird. 

Eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des vorgenannten Verfahrens wird nun am Beispiel 
einer Rollen-Offsetdruckmaschine mit z. B. einem stehenden Gummi-gegen-Gummi- 
Druckwerk in 4-Zylinder-Bauweise mit z. B. horizontaler Fuhrung eines Bedruckstoffes 46, 
vorzugsweise einer Papierbahn 46 erlautert (Fig. 5). In diesem Beispiel sind im Druckwerk 
ein erstes, unterhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufeinander abrollenden 
Zylindern 31; 32 bestehend aus einem Formzylinder 31 und einem Gummituchzylinder 32 
und ein zweites, oberhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufeinander 
abrollenden Zylindern 33; 34 bestehend aus einem Formzylinder 33 und einem 
Gummituchzylinder 34 vorgesehen, wobei die Papierbahn 46 zwischen den beiden 
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gegeneinander angestellten Gummituchzylindern 32; 34 hindurchgefuhrt ist. In der 
Druckmaschine sind vorzugsweise mehrere, z. B. funf oder sechs Drucksteilen fur 
unterschiedliche Druckfarben vorgesehen. Im Folgenden wird der Einfachheit halber und 
ohne Einschrankung der Erfindung davon ausgegangen, dass zumindest die Formzyl.nder 
31; 33 in ihrer Bauart und in ihren Abmessungen gleich sind. 

Der Formzylinder 31 ist entlang seines Umfangs mit zwei Druckformen 36 und der 
Formzylinder 33 in gleicher Weise mit zwei Druckformen 37 belegt oder zum.ndest 
betegbar, wobei die Druckformen 36; 37 z. B. eine dem ha.ben Umfang der Formzylinder 
31- 33 entsprechende Lange L aufweisen. Die Breite B der Druckformen 36; 37 ,st u. a. 
davon abhangig, wie vie.e Druckformen 36; 37 in axialer Richtung des jeweiligen 
Formzylinders 31; 33 anzuordnen sind. So konnen in axialer Richtung des jewe.hgen 
Formzylinders 31; 33 z. B. bis zu sechs Druckformen 36; 37 nebeneinander angeordnet 
sein Vorzugsweise sind die Formzylindern 31; 33 doppeltbreit und doppeltumfanglich 
ausgebildet, wohingegen auf den Gummituchzylindern 32; 34 angeordnete Drucktucher 
die Gummituchzylinder 32; 34 z. B. vollumfanglich umspannen. 

Wie bereits in den Fig. 1 und 2 dargestellt, weisen die Druckformen 36; 37 an ihren auf 
die Lange L bezogenen stirnseitigen Enden abgekantete Einhangeschenkel 13; 14 auf, 
mit denen die Druckformen 36; 37 auf dem jeweiligen Formzylinder 31; 33 befestgt 
werden, indem die Einhangeschenkel 13; 14 in eine der in die Mantelflache der 
Formzylinder 31; 33 eingebrachten, in axialer Richtung zum Formzylinder 31; 33 
verlaufenden schlitzformigen Offnungen 09 eingefuhrt und dort gegebenenfalls mit e,ner 
im Formzylinder 31; 33 vorzugsweise in einem Kanal 08 angeordneten Haltevorrichtung 
gehalten werden. Am vorlaufenden Ende 03 jeder Druckform 36; 37 betragt der 
Offnungswinkel a1 zwischen dem abgekanteten Einhangeschenkel 13 und der 
gestreckten Lange L der Druckform 36; 37 vorzugsweise 45». Am nach.aufenden Ende 04 
ieder Druckform 36; 37 betragt der Offnungswinkel P 1 zwischen dem abgekanteten 
Einhangeschenkel 14 und der gestreckten Lange L der Druckform 36; 37 vorzugsweise 
90°. Die Schlitzweite S der in die Formzylinder 31 ; 33 eingebrachten Offnungen 09 betragt 
vorzugsweise 1 mm bis 5 mm, insbesondere 3 mm. 
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Fur einen Wechsel einer Oder mehrerer auf den Formzylindern 31; 33 angeordneter 
Druckformen 36; 37 sind z. B. fur den Formzylinder 31 ein erstes, unterhalb der 
Papierbahn 46 angeordnetes Druckformmagazin 38 und fur den Formzylinder 33 ein 
zweites, oberhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Druckformmagazin 39 vorgesehen, 
wobei jedes Druckformmagazin 38; 39 jeweils eine Aufnahmeeinrichtung 41 ; 42, z. B. 
einen Schacht 41 ; 42, zur Aufnahme mindestens einer von dem jeweiligen Formzylinder 
31 ; 33 abzunehmenden, gebrauchten Druckform 36; 37 und eine Aufnahmeeinrichtung 
43; 44, z. B. einen Schacht 43; 44, zur Aufnahme einer auf dem jeweiligen Formzylinder 

31- 33 zu montierenden, neuen Druckform 36; 37 aufweist, wobei vorzugsweise jede 
Aufnahmeeinrichtung 41 ; 42; 43; 44 vorzugsweise mehrere Speicherpositionen jewe.ls fur 
abzunehmende, gebrauchte Druckformen 36; 37 und fur zu montierende, neue 
Druckformen 36; 37 aufweist. Wahrend das dem jeweiligen Formzylinder 31; 33 
zugeordnete Druckformmagazin 38; 39 z. B. durch eine Schwenkbewegung an den 
jeweiligen Formzylinder 31; 33 zum Wechsein einer Druckform 36; 37 angestellt ist, sind 
z. B. der erste Formzylinder 31 und der zweite Formzylinder 33 von ihrem jeweiligen in 
Wirkverbindung stehenden Gummituchzylinder 32; 34 abgestellt. Alternativ oder 
zusatzlich zu den abgestellten Formzylindern 31; 33 konnen auch die Gummituchzylinder 

32- 34 von der Papierbahn 46 abgestellt sein. Damit ist beim Wechsel einer oder 
mehrerer Druckformen 36; 37 der betreffende Formzylinder 31 ; 33 von der Papierbahn 46 
entkoppelt, wahrend im Druckwerk das andere Paar von Zylindern 32; 34 in Produktion 
verbleiben kann. 

In den Druckformmagazinen 38; 39 sind die Schachte 41; 43 bzw. 42; 44 zur Aufnahme 
mindestens einer gebrauchten bzw. neuen Druckform 36; 37 jeweils vorteilhafterwe.se 
zumindest im Wesentlichen parallel zueinander angeordnet, d. h. sie befinden sich 
vorzugsweise in einer Schichtbauweise ubereinander angeordnet. Dabei kann z. B. eine 
Trennwand 47 im jeweiligen Druckformmagazin 38; 39 die Schachte 41 ; 43 bzw. 42; 44 
voneinander trennen (Fig. 5). Jeder Schacht 41 ; 43 bzw. 42; 44 weist fur die in ihnen zu 
speichernden Druckformen 36; 37 mindestens zwei Speicherpositionen auf. Urn auch be. 
laufender Papierbahn 46 einen guten Zugang zu den Schachten 41; 43 bzw. 42; 44 zu 
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ermoglichen, z. B. zur Entnahme einer gebrauchten Druckform 36; 37 aus den Schachten 
41 ; 42 Oder zur Bereitstellung einer neuen Druckform 36; 37 in den Schachten 43; 44, 
sind diese Schachte 41 ; 43 bzw. 42; 44 vorzugsweise von der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite oder von einer zur Laufrichtung der Papierbahn 46 parallel 
verlaufenden Seite der Druckformmagazine 38; 39 zuganglich. Die Druckformmagazine 
38; 39 erstrecken sich jeweils vorzugsweise uber die Lange des Ballens der Formzylinder 
31; 33, zumindest aber fiber die Breite B der Druckform 36; 37, und vermogen in ihren 
jeweiligen Schachten 41 ; 43 bzw. 42; 44 eine Druckform 36; 37 vorzugsweise vollstandig, 
d. h. ihrer Lange L nach aufzunehmen. Die Schachte 41; 43 bzw. 42; 44 befinden sich 
z. B. in einem Gehause, wobei das Gehause eine Offnung o38; o39 aufweist, wobei die 
Offnung o38; o39 jeweils parallel zum Ballen des jeweiligen Formzylinders 31; 33 
ausrichtbar ist. Durch die jeweilige Offnung o38; o39 ist jeweils eine Druckform 36; 37 
dem Formzylinder 31; 33 zufuhrbar oder von diesem in den Schacht 41; 43 einfuhrbar. Zu 
diesem Zweck werden die Offnungen o38; o39 der Druckformmagazine 38; 39 bezogen 
auf eine Offnung 09 in den Formzylindern 31 ; 33 in einem deutlich geringeren Abstand 
a38; a39 an die Formzylinder 31 ; 33 herangefuhrt, als die Lange L der Druckformen 36; 
37 betragt. Vorteilhaft sind Abstande a38; a39 zwischen 2% und maximal 50 % der Lange 
L der Druckformen 36; 37, insbesondere kurze Abstande a38; a39 bis 10 % der Lange L. 
Es ist vorteilhaft, zumindest das oberhalb der Papierbahn 46 angeordnete 
Druckformmagazin 39 beweglich anzuordnen, sodass dieses Druckformmagazin 39 aus 
einer vorzugsweise oberhalb des Druckwerks befindlichen Ruheposition an den 
Formzylinder 33 in eine Arbeitsposition z. B. herangefahren oder herangeschwenkt 
werden kann. Durch die bewegliche Anordnung der Druckformmagazine 38; 39 ergibt sich 
eine bessere Zuganglichkeit zum Druckwerk z. B. zur Durchfuhrung von dort 
erforderlichen Arbeiten, z. B. Wartungsarbeiten. In der Arbeitsposition sind die Schachte 
41; 43 bzw. 42; 44 der Druckformmagazine 38; 39, zumindest aber die 
Speicherpositionen der Druckformen 36; 37, vorzugsweise horizontal oder mit 
geringfugiger Neigung, vorzugsweise mit weniger als 1 5° gegenuber der Horizontal H 
ausgerichtet, wobei die Offnungen o38; o39 der Druckformmagazine 38; 39 
vorteilhafterweise zu einer der Offnungen 09 in demjenigen Formzylinder 31 ; 33 weist, mit 
dem das jeweilige Druckformmagazin 38; 39 zusammenwirkt. 
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Ein beweglich angeordnetes Druckformmagazin 38; 39 ist in seiner Arbeitsposition vor 
einem Formzylinder 31; 33 in seinem Abstand a38; a39 und seiner Ausrichtung zum 
Formzylinder 31 ; 33 durch eine Arretierung 48 fixierbar (Fig. 5). Die Arretierung 48 kann 
z. B. durch einen Kegelbolzen erfolgen, der z. B. mit Bezug auf den Formzylinder 31; 33 
ortsfest ist und in eine Offnung im Gehause des Druckformmagazins 38; 39 eingreift und 
ein an den Formzylinder 31; 33 z. B. herangeschwenktes Druckformmagazin 38; 39 mit 
seinen Offnungen o38; o39 bezuglich des Ballens des Formzylinders 31; 33 zentriert. Es 
ist vorteilhaft, den Formzylinder 31 ; 33 seitenregistermaliig in eine vordefinierte Position 
zu bringen, ihn z. B. bezuglich des Seitenregisters zu nullen, bevor es zu einem 
Austausch einer Druckform 36; 37 zwischen dem Formzylinder 31 ; 33 und dem 
Druckformmagazin 38; 39 kommt. Altemativ zur Einstellung des Formzylinders 31; 33 
kann auch das Druckformmagazin 38; 39 seitlich relativ zum Formzylinder 31; 33 in eine 
vordefinierte Position gebracht werden, damit der Austausch einer Druckform 36; 37 
zwischen dem Druckformmagazin 38; 39 und dem Formzylinder 31 ; 33 zielgerichtet und 
ohne seitlichen Versatz erfolgen kann. 

Es ist vorteilhaft, nahe am Formzylinder 33 vor der auf den Formzylinder 33 richtbaren 
Offnung des Druckformmagazins 39 ein gelenkig gelagertes, vorzugsweise schwenkbares 
Leitblech 49 anzuordnen (Fig. 5), mit dem ein aus einer Offnung 09 im Formzylinder 33 
gelostes nachlaufendes Ende 04 einer Druckform 37 zielgerichtet zum Schacht 42 zur 
Aufnahme der abzunehmenden Druckform 37 geleitet wird. Insbesondere wird mit dem 
Leitblech 49 fur eine vom Formzylinder 33 abzunehmende Druckform 37 ein irrtumlicher 
Zugang zum Schacht 44 versperrt, in dem mindestens eine neue Druckform 37 
bereitgestellt oder zumindest bereitstellbar ist. Ebenso kann auch an dem unterhalb der 
Papierbahn 46 angeordneten, mit dem Formzylinder 31 zusammenwirkenden 
Druckformmagazin 38 die Anbringung eines Leitbleches 49 vorteilhaft sein, welches aber 
der Ubersichtlichkeit halber in der Fig. 5 nicht dargestellt ist. 



Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur eine Druckmaschine mit Druckformmagazinen ergibt 
sich in Verbindung mit einer Druckmaschine, z. B. einer Mehrfarben- 
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Offsetdruokmasohine. deren Druckwerke vorzugsweise in BrOokenbauweise odar a,nar 
kompakten Aehterbauweise, d. h. ainat in ihrar Bauhohe niedng bauenden 
Druokmasohine mit aoht Druckstallan. wia as beispielhaft dia Fig. 36 zeigt, in mrndestens 
einem Gastall 97 auf ainam Fundament 96 Obaralnandar angaordnat and. Em 
Bedruckstoff 46, vorzugsweise aina Papierbahn 46, wird hierbei dar Druokmasohine 
zugefOhrt und vartikal dutch dia Druckwerke galaitat. In dar Fig. 36 sind baispialhaft v,ar ,n 
Transportnchtung dat Papiarbahn 46 aufeinanderfolgende Druckwerke dargestellt die 
zur Rechtan und Linken dar Papiarbahn 46 jewels einan Obertragungszylinder 32; 34 mrt 
ainam Formzylindar 31; 33 aufweisen, wobai dia sioh in ainam Druokwark an dar 
Papiarbahn 46 gegenuber stahandan Obertragungszylinder 32; 34 aufainandar abrollen 
Die Papiarbahn 46 wird z. B. mittals einar vor dam arstan Druokwark angaordnaten arstan 
Paplerleitwalze 92 an das arsta Druokwark herangefuhrt und mittals ainar naoh dam 
viartan Druokwark angaordnatan zwaitan Papiariaitwalza 93vom viertan Druokwatk 
abgeleltel Jadam Fomrzylindar 31 ; 33 1st zumindast ain Farbwark 94 zugeordnet, auf 
dessan Einzalhaiten hiar nioht naher aingagangan wird. Jedem Formzylinder 31; 33 ,st a,n 
Druokformmagazin 38; 39 zugaordnat, das jaweils vcrzugswaiss zwai Schachte 41; 42; 
43- 44 aufwaist. Ebenso wia in dam zuvor in Varbindung mit dar Fig. 5 basohriebanan 
Au'sfOhrungsbeispiel ist auoh hiar jadas Druokformmagazin 38; 39, zumindast abar 
dassan SpsioharpositJon fur aina zu spaioharnda Druokform 36; 37, in dar ArbeitsposHion 
vorzugswaisa im Wesentlichen horizontal odar nur mil ainar garingan Naigung von 
wanlgar als 15' zum Formzylindar 31; 33 ausgariohtat. In dar ArbaitsposHion das 
Druokformmagazins 38; 39 ist mindastans aina Druokform 36; 37 zwiachan dan 
Schachten 41; 42; 43; 44 und dam Formzylindar 31; 33 austausohbar, Indam antwadar 
aina zur AusfOhrung ainas Druokauftrags nioht mahr banotigta Druokform 36; 37 vom 
Formzylindar 31 ; 33 abganommen und in den Sohaoht 41 ; 42 eingefiihrt odar aina zur 
AusfOhrung das Druokauftrags nana Druokform 36; 37 aus dam Sohaoht 43; 44 
harausgafuhrt und auf dem Formzylinder 31; 33 montiert wird. Dia konstruktiven 
MarkmaladarDn J okformmagazina38;39k6nnanbaid,asamAusfuhrungsbaisp.al 

denjanigen das zuvor in Verbindung mit dar Fig. 5 basohriabanan Ausfihrungsbeisp.el 
entsprechen. Es ist vorteilhaft, wann dia Durohfuhrung, insbasondara der Vollzug ainas 
Druckformwechsels sensorisch ubarwaoht wird. Glaiohfalls sind dfe Druckformmagazine 
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38- 39 in Verbindung mit den Formzylindern 31 ; 33 derart steuerbar, dass vorzugsweise 
von einem der Druckmaschine zugeordneten Leitstand aus selektiv ein Druckformwechsel 
veranlasst werden kann. Weil die Druckformmagazine 38; 39 wahrend einer laufenden 
Produktion der Druckmaschine fur einen Druckformwechsel vorbereitet werden konnen, 
reduziert sich die einen Stillstand der Druckwerke erfordernde Riistzeit auf einen auBerst 
kurzen Zeitraum von z. B. weniger als zwei Minuten, vorzugsweise von weniger als 
neunzig Sekunden, fur einen kompletten Wechsel aller Druckformen 36; 37 der in dieser 
Druckmaschine angeordneten Druckwerke. Je nach Ausgestaltung der Druckwerke 
konnen in der beschriebenen Druckmaschine z. B. sechsundneunzig Druckformen 36; 37 
gleichzeitig im Einsatz sein. Ein derart rascher Druckformwechsel selbst bei einer 
grolieren Anzahl von Druckformen 36; 37 erhoht die Wirtschaftlichkeit der Druckmaschine 
aufgrund ihrer aufterst kurzen Stillstandszeit erheblich. 

Weitere Einzelheiten bezuglich eines Verfahrens und einer Vorrichtung zum Durchfuhren 
des Verfahrens werden nun beispielhaft anhand der Fig. 6 bis 35 erlautert. Dabei zeigt 
Fig. 6 einen Formzylinder 33 mit zwei am Umfang urn 180° versetzten Kanalen 08 und 
zwei entlang des Umfangs hintereinander angeordneten Druckformen 37, wobei der 
rechtwinklig abgekantete Einhangeschenkel 14 am in Produktionsrichtung P des 
Formzylinders 33 nachlaufenden Ende 04 jeder Druckform 37 jeweils von einem im Kanal 
08 angeordneten, von einem Federelement 22 druckbeaufschlagten Haltemittel 21 an 
einer Wandung 19 gehalten wird, wobei sich die Wandung 19 von einer hinteren Kante 17 
einer den Kanal 08 offnenden Offnung 09 zum Kanal 08 hin erstreckt, wobei das 
Haltemittel 21 durch die Betatigung eines dem Federelement 22 entgegenwirkenden 
pneumatischen Stellmittels 23 gelost werden kann. An der sich von der vorderen Kante 16 
derselben Offnung 09 zum Kanal 08 hin erstreckenden Wandung 18 ist der spitzwinklig 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der anderen entlang des 
Umfangs des Formzylinders 33 angeordneten Druckform 37 formschlussig angelegt. Fur 
Einzelheiten zur Halterung der Druckformen wird auf die Fig. 2 verwiesen. 

Fig. 6 zeigt daruber hinaus ein durch pneumatische Betatigung an den Formzylinder 33 
anstellbares Andruckelement 24 in Form einer Andruckwalze 24 oder Andriickrolle 24. 
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Ebenso ist nahe am Founder 33 eine parallel zu dessen Axralrichtung schwenkbar 
gelagerte Ausriohtvorrlchtung 51 mil zwei diametral angaordnaten. seitlioh auf e,ne 
D-uckform 37 wirkendan. flugelfarmigan Anschlagen 52; 53 vorgesehen, wobe, d,e 
Ausrichtvorrichtung 51 jeweils mit einem ihrer Anschlage 52; 53 eine zu monSerende 
Drockform 37 wahrend ihras Heranfuhrens an den Formzylinder 33 seitenregistermaBrg 
tempo* M«t Dabei sind die Anschlage 52; 53 z. B. jeweils als aina seitliche 
Fuhrungsplafte ausgebildet, wobei die Anschlage 52; 53 z. B. an ainar verschwenkbaren 
Traverse z. B. elnam Vierkantrohr, angeordnet sind. Die Anschlage 52; 53 untersche,den 
sich z B in ihrer Position bezogen auf die Axialrichtung das Formzylinde* 33, sodass 
z B fiir aina Druckform 37 einfacher Brelfe der Anschlag 52 und fOr aina Drockform 37 ,m 
Panoramaformat der Anschlag 53 dutch ain antsprachandes Varschwenkan der 
Auarichtvorrtchtung 51 zum Einsatz gebracht wird. Die AnscMage 52; 53 konnen a»a. 
Z um Formzylinder 33 fiir die benotigte Breite der Druckform 37 juatiarbar aem. 

Der Fig 6 sind auch weitere Einzalheiten das Druckformmagazins 39 entnehmbar. Das in 
den Fig. 6 bis 35 gazaigte Ausfuhrungsbeispiel geht von ainer Varianta fur das 
Druckmrmmagazin 39 aus, bei der ain oberar Schach. 44 zur Bereits.e„ung einer auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckform 37 als aiganstandige Baua,nhe,t unabhang.g 
von einem unteren Schach. 42 zur Aufnahme einer vom Fomrzylinder 33 abgenommanan 
Druckform 37 betreibbar is.. Beida Schachte 42; 44 konnen als ainzaln und unabhang,g 
vonainander einsebbara und dami. eigensfandig funkaonsfahiga Bauelnhei.an verwende. 
warden. Diese Anwendung is. danh von Intarassa, wenn z. B. nur die Beschickung des 
Formzyllnders 33 mi. neuen Drockformen 37 aufomatisiert warden soil, wohingagan d,a 
Abnahme gebrauchtar Drockformen 37 von einer Bedianperson ausgafuhrt wad. Wenn 
beida Schachte 42; 44 im Druckformmagazin 39 ausgebildet sind, ergib. sich em 

Speichern und FSrdem von Drockformen 37 erfordertichan Vorrichtungan auf und s,nd 
vorzugswaisa sahr kompakt aufgabaut Insbasondare welsen sie trote ,hrer 
Aufnahmefahigkeit von jeweils mindastana zwei Drockformen 37 eina geringe Bauhohe 
aof Die Bauhohe betrag. z. B. weniger als 150 mm, vorzugswelae wenigar als 100 mm. 
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Bal dam in .en H* a bis 35 gezeigfen ******** « * f^T^ 
anueordne, und tangeotiai zum ausgeriohtet Dadurch wind die auf d,e Druddorm 37 

b2ag,iohe Weisa genu*. In, Sohaoh, 44 befinde, sic, aina Aufege 54, au^er erne 
auf dam Former 33 zu —da erste Dr.okform 37 m,. ,bn,n abg ka «en 
Einhangesohenkem 13; 14 aufges« eder abgaieg, wa,dan kan. Erne 
54 abg I*. Dnxkform 37 «eg1 do* z. B. mi. ibrar gasamten gasman •* 
Kallge 54 is. vorzugswaisa nicb. volmac* sondern in Form paraileier Lersren 
I^eLh^nan 54 ausgebiidet Dar Einhangesohenke, 14 am nacbiaufandan Ends 04 

sl an ainam vorzugsweise vamKa. sfehenden Anschlag 56 an. wobe, dar Ansohlag 56 
^ a na Wrdarainrlng 57 iinaar und pa*, zur Auflaga 54 in R icb.ung dar Offnung 
03gl— magazins 39 bewegbar ,s,, urn diasa ars.a Druokform 3 durob em 

Sohacb. 44 zu fordem, bis dar Einbangasohankal 13 am varlaufandan Enda 03 dreser 
^ olkform 37 in dia sobiiUfonaiga Ofmung 09 das Fernanda* 33 grerfen ka . 
otCag 56 dian. dami. im Sohaoh, 44 «r dte ars.a Druckfarm 37 a, Anlagepoabon 
ZTJ ^ * Funk.ian ainas Scbiabars 56. Sofern dfcse ara.a Druektom, 
37 am Einbangasohankal 14 an ihram nachlaufandan Enda 04 mindesfens a,na 
LLrs«anz ng aufweis,. kann dar Ansablag 56 z. B. vor,e,,haf,en»eise aur* als ,n 
E Aulage 54 s.abandar, mi. dar M " — Reg,s,en*ft 
SnS-i. — An.egandarars.nDn.ak^a^andemAn^iag 
56 for sia aina Vorregisterung bezuglieh ihras Sai.anragis.ara arfalgt. D,e 
E5rdara.nriob.ang 57 is, z. B. ate ain Riamananfriab 57 adar als am Linearanrneb 57, 
vorzugswaisa ate ain pnaumatisoha, Linaaranuieb 57, insbeaondere ate am 
Wbanstenganlasar, doppalsaitig wirkender UnaaranWab 57 ausgebrldat 

,m Sobaob. 44 b*de, siab em Maker 58, msbesondere Druokfo— 56 zum Halfcn 
mindetfens einar zweKen auf dam Founder 33 zu mon.iaranden Druokform 37. We 
^3 darges,* wird dia zwei,e Druokform 37 vom Druc—Ker 56 oberhalb 
A*ga 54, d b. in ainam Abstond a54 Obar dar AuOage 54 z. B. dadurob gebaLen. dass 



2004-02-19 



22 



der Druckformhalter 58 beispielsweise auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite 
einen parallel zur Auflage 54 verfahrbaren Kolben 59 oder Schieber 59 aufweist, an 
dessen Ende ein Halteelement 61, z. B. L-formig ausgebildeter Winkel 61 , angeordnet 1st, 
wobei die zweite Druckform 37 oberhalb der Auflage 54 zwischen dem Winkel 61 des 
ausgefahrenen Schiebers 59 und einem im Bereich der Offnung o39 des 
Druckformmagazins 39 angeordneten weiteren Halteelement 62, z. B. einem starr 
angeordneten Anschlag 62, eingespannt ist. Der Abstand a54 weist dabei einen Wert auf, 
der vorzugsweise zwischen der doppelten und vierfachen Lange 114 des 
Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 derzweiten Druckform 37 liegt. Die 
Einspannung derzweiten Druckform 37 erfolgt dadurch, dass ein lichter Abstand a58 
zwischen dem Winkel 61 des ausgefahrenen Schiebers 59 und dem Anschlag 62 kurzer 
eingestellt ist als die gestreckte Lange L der zweiten Druckform 37. Der Anschlag 62 im 
Bereich der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 weist vorzugsweise eine 
^Abschragung 63 auf, an der sich der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der 
zweiten Druckform 37 abstutzen kann, wobei die Abschragung 63 des Anschlags 62 und 
der L-formig ausgebildete Winkel 61, an dem sich der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 abstutzt, einander zugewandt sind. Da 
die zweite Druckform 37 insbesondere entlang ihrer Lange L biegsam ist, wolbt sie sich in 
ihrem zwischen dem Winkel 61 und dem Anschlag 62 eingespannten Zustand. Der 
Schieber 59 des Druckformhalters 58 ist vorzugsweise linear parallel zur Auflage 54 
bewegbar und weist vorzugsweise zwei stabile Betriebsstellungen auf, namlich eine 
stabile Betriebsstellung im eingefahrenen, die zweite Druckform 37 freigebenden Zustand 
und im ausgefahrenen, d. h. die zweite Druckform 37 einspannenden Zustand. In einer 
Variante fur den Druckformhalter 58 sind die Anordnung vom bewegbaren Schieber 59 
und starren Anschlag 62 miteinander vertauscht, sodass sich der Schieber 59 im Bereich 
der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 und der Anschlag 62 auf der vom 
Formzylinder 33 abgewandten Seite befindet. Alternativ zu der beschriebenen linearen 
Bewegbarkeit kann der Winkel 61 oder der Anschlag 62 auch urn eine parallel zur Breite 
B der Druckform 37 ausgerichtete Schwenkachse schwenkbar angeordnet sein. Eine 
zwischen dem Winkel 61 und dem Anschlag 62 eingespannte Druckform 37 befindet sich 
an ihrer oberen oder ersten Speicherposition, wahrend eine auf der Auflage 54 abgelegte 
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Druckform 37 in diesem Zustand elne untere. zweite Speicherposidcn einnrmmt, wobe, * 
Druckform 37 in der zweiten Spercherpesition vor ihrer Beforderung zum Fermzylmder 33 
zwischengespeichert wird. Durch eine Betatigung. vorzugsweise durch aina van der Feme 
aus z B voneinemzurDruckmasohinageherandanLeitstandvorgenommena 
Batadgung wachselt die Druckform 37 innemalb des Schachts 44 von ihrer oberen. erefan 
Speicharposidon in ihra untera. zweite Speicherposition. In der ersten Speicharposrdon 
und in der zweiten Speioherposidon gaspaicherta Druckforman 37 sind vonainandar 
baabsfandet, z. B. antlang ihrer Langa L mit dam Abstand a64, sodaes sia einandar n,ch. 
beruhren und folglich nicht beschadigen konnen. 

Ein weiteras Ausfuhrungsbeispiel das Druckformhalters 58. das vorteilhafterweise elne 
besendera niedriga Bauhphe fur dan Schacht 44 ertaubt, sieh. vor, dia zweite Druckform 
37 obarhalb der sich in Axtalrichtung des Formzylinders 33 in eine, ainzigan Ebene 
erstrackenden Autlaga 54 mit mlndestens einem Halteelemant 64 in einer oberen 
SpeicherposiBon zu halten, wobei das Halteelement 64 z. B. als eine FOhrungsschrene 
64 vorzugsweise als zwei parallel zuainandar vertaufende FOhrungsschienen 64. 
ausgebildet ist (Fig. 7 bis 9), wobei die Fuhrungsschienan 64 die zweite im Schacht 44 
befindliche Druckform 37 an ihran beiden UngsseKen antlang zumlndas. eines Teilsihrer 
Langa L In der oberen Speicherposldon halten. Die Ausgastaltung das Druckformhaltara 
58 mil FOhrungsschienen 64 setzt voraus. dass sich die Einhangeschenkel 13; 14 an dan 
Enden 03; 04 der zweiten Druckform 37 nicht fiber dia voile Braite B der Druckfarm 37 
erstrecken, indem sie nicht an dia Langsseiten dar Druckform 37 heranraichen. D,e 
Langsseiten der Druckform 37 bllden damit im Bareich der Auflageflache 02 der 
Druckform 37 einen Oberctand gegenuberden EinhSngeschenkeln 13; 14. Dreser 
Obarstand ist natwendig. um die Druckform 37 in dan FOhrungsschienen 64 fuhrbar zu 
machen. Das Halteelement 64, insbesandere jede Fuhrungsschiene 64, besteht aus 
einem U-farmigen, jeweils aine der LangsseKen der DrucKfami 37 mit einem gawissen 
Spiel umgraifenden BOgal, in den dia zweite Druckform 37 von der vom Formzylmder 33 
abgewandten Seite einschiebbar ist. Dia zweite Druckfarm 37 wird von den 
FOhrungsschienen 64 damit vorzugsweise in einam schmalan Bereich ihrer Serte 
gehalten. waba, die Halterung insbesandere als elne vertikale UnterstOfcung und dam* 
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an die Druckfor m 37 angreifende Schwerkraft FG wirkt. Die 

oderKunststoffgefertigt. 

rzzszzzzzzzz 

54 abzaiagen, ,s. zunandes. «ns beWe Fahrun9sschie „en 64 

langsderBreiteBderzwertenL. vonei „ a „dsr derart 

. mMe st«von ei n a „der — 

MMmrt 64 in srnam arrfa h8 „, wecnse „ das 
eine slsktrischs Oder magnebsoha Kraft ,n dar obsran p J elnen 
HaKaalamant 64 vorzugsweiss ferngasteuert von sa,nam erstan Batnsbszus 
Halteeiemenn» » B oH«bszustand das Hatteelement 64 

zweitan Babiebszustand, woba, dar zwe,.e 64 vonainandar ,6san and 

weohsa, D,a zwe«a Dructfora, 37 *rd in dar unteran and auoh , - £ oba.n 

ausgebildeten Fuhrungsschienen 64 in Hirer Lang 
Oder einen horizontalen Veriauf auf . 

Druckform 37 ein solcher Anschlag 67 angeordnet ,st, sodass w 
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Breite B der zweiten Druckform 37 gerichteten, gegenlaufigen Bewegung von den d.ese 
Druckform 37 haltenden Fuhrungsschienen 64 diese Druckform 37 durch die beidse,tig 
angeordneten Anschlage 67 in der von der Auflageflache 02 der Druckform 37 
aufgespannten Ebene lagestabil bleibt. Die Anschlage 67 streifen die Druckform 37 von 
den sich voneinander entfernenden Fuhrungsschienen 64 ab, indem die Druckform 37 an 
den Anschlagen 67 anschlagt, wobei gleichzeitig der Druckform 37 durch die Bewegung 
der Fuhrungsschienen 64 die vertikale Unterstutzung entzogen wird. Das Losen der 
zweiten Druckform 37 erfolgt vorzugsweise durch einen z. B. von dem zur Druckmasch.ne 
gehorenden Leitstand steuerbaren Antrieb 69, wobei der Antrieb 69 auf die 
Fuhrungsschienen 64 wirkt und sie entlang eines Stellwegs s68 bewegt. 

Sofem auf dem Formzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebeneinander mehrere 
Druckformen 37 anzuordnen und im Schacht 44 in Axialrichtung des Formzylinders 33 
mehrere Druckformen 37 nebeneinander angeordnet sind, ist es vorteilhaft, die 
Fuhrungsschienen 64, die an benachbarten zweiten Druckformen 37 angreifen, im 
Druckformmagazin 39 uber der Auflage 54 in zwei unterschiedlichen Ebenen, d. h. vert.kal 
zueinander versetzt anzuordnen, wobei in Axialrichtung des Formzylinders 33 
aufeinanderfolgende Ebenen vorzugsweise alternierend versetzt angeordnet sind. Durch 
die versetzte Anordnung der die erste Speicherposition der Druckformen 37 bildenden 
Ebenen kann ein Abstand a67 zwischen in Axialrichtung des Formzylinders 33 
nebeneinander, d. h. benachbart angeordneten Druckformen 37 moglichst gering 
gehalten werden. Der Abstand a67 entspricht in seinem Wert vorzugsweise einem 
Abstand, den auf dem Formzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebeneinander, d. h. 
benachbart angeordnete Druckformen 37 aufweisen. Aus in Axialrichtung des 
Formzylinders 33 nebeneinander angeordneten Ebenen, d. h. jeweils aus einer ersten 
Speicherposition, auf der Auflage 54 abgelegte und damit jeweils in ihre zweite 
Speicherposition gebrachte Druckformen 37 konnen mit der Fordereinrichtung 57 dem 
Formzylinder 33 entweder einzeln oder vorzugsweise gleichzeitig gemeinsam zugefuhrt 
werden wobei letzteres Vorgehen fur einen schnellen Wechsel von Druckformen 37 am 
Formzylinder 33 vorteilhaft ist. In Axialrichtung des Formzylinders 33 in unterschiedhchen 
nebeneinander angeordneten Ebenen gespeicherte Druckformen 37 k6nnen gleichze.fg 
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oder zumindest in rascher Folge in ihre jeweilige zweite Speicherposition wechseln. Dem 
Formzylinder 33 gleichzeitig gemeinsam zugefiihrte Druckformen 37 werden auf dem 
Formzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebeneinander angeordnet, 

In dem in der Fig. 8 gezeigten Beispiel sind vier zweite Druckformen 37 jeweils in ihrer 
ersten Speicherposition in Axialrichtung des Formzylinders 33 nebeneinander angeordnet, 
wobei jede dieser Druckformen 37 jeweils an ihren Langsseiten in einer Fuhrungsschiene 
64 gehalten ist. Der vertikale Versatz der Druckformen 37 betragt dabei nur wenige 
Millimeter, z. B. 4 mm bis 6 mm, und entspricht etwa der Bauhohe der Fuhrungsschienen 
64, vorzugsweise ihrer einfachen bis doppelten Bauhohe. Die Bewegung der 
Fuhrungsschienen 64 langs zur Breite B der zweiten Druckform 37 erfolgt z. B. durch eine 
lineare Verschiebung der Fuhrungsschienen 64; sie kann jedoch auch durch eine 
Schwenkbewegung der Fuhrungsschienen 64 ausgefuhrt werden, wobei die 
Fuhrungsschienen 64 urn eine Schwenkachse schwenkbar sind, wobei die 
Schwenkachse parallel zu der von den Fuhrungsschienen 64 abgestiitzten Seite der 
Druckform 37 verlaufen. So kann eine Fuhrungsschiene 64 z. B. an mindestens einem 
Schwenkarm 68 angebracht sein, der z. B. in der von der Auflageflache 02 der zweiten 
Druckform 37 aufgespannten Ebene schwenkbar ist, was in der Fig. 9 durch einen 
Richtungspfeil angedeutet ist. Der Schwenkarm 68, dessen eines Ende mit der 
Fuhrungsschiene 64 verbunden und dessen anderes Ende im Schacht 44 vorzugsweise 
ortsfest angebracht ist, kann z. B. als ein seitlich an der Fuhrungsschiene 64 wirkendes 
Federelement 68, z. B. als. eine Blattfeder 68 ausgebildet sein, wobei die mit dem 
Schwenkarm 68 verbundene Fuhrungsschiene 64 durch den Antrieb 69, z. B. durch einen 
steuerbaren, insbesondere fernsteuerbaren Magneten 69, in eine die zweite Druckform 37 
haltende oder eine sich von dieser Druckform 37 losende Betriebsstellung bewegt wird. 
Der Stellweg s68, den eine bewegbare Fuhrungsschiene 64 langs zur Breite B der 
zweiten Druckform 37 ausfuhrt, liegt im Bereich weniger Millimeter, z. B. zwischen 2 mm 
und 10 mm, vorzugsweise bei 4 mm. Vorzugsweise ist auch bei dieser 
Ausfuhrungsvariante ein Anschlag 67 vorgesehen, an den die Druckform 37 mit ihrer von 
der Fuhrungsschiene 64 abgestiitzten Seite anschlagt, wahrend die Fuhrungsschiene 64 
durch ihre Bewegung der Druckform 37 die Abstutzung entzieht. Zwei in Axialrichtung des 
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Formzylinders 33 benachbarte Druckformen 37 konnen dabei an gegenuberliegenden 
Seiten desselben Anschlags 67 anschlagen. Wahrend des Wechsels von der oberen 
Speicherposition in die untere Speicherposition kann die Druckform 37 auch mit einer 
ihrer Seiten am Anschlag 67 vertikal abwarts gerichtet entlang gleiten, sodass die aus der 
oberen Speicherposition geloste Druckform 37 in einer gefuhrten Bewegung in die untere 
Speicherposition gelangt. Der Anschlag 67 hat dann fur eine ihre Speicherposition 
wechselnde Druckform 37 die Funktion einer vorzugsweise bis an die Aufiage 54 
reichenden Seitenfuhrung. 

Allgemein formuliert, sieht ein Verfahren zum Speichern von mindestens zwei von 
demselben Zylinder 06; 31 ; 33 einer Druckmaschine einander nachfolgend abgefuhrten 
Aufzugen 01; 36; 37 folgende Schritte vor: a) ein zuvor vom Zylinder 06; 31; 33 
abgefuhrter Aufzug 01; 36; 37 wird von einer ersten in eine zweite Speicherposition 
befordert, b) der dem zuvor abgefuhrten Aufzug 01; 36; 37 nachfolgend abgefuhrte 
Aufzug 01; 36; 37 wird an der ersten Speicherposition des zuvor abgefuhrten Aufzug 01; 
36; 37 gespeichert, c) der zuvor abgefuhrte Aufzug 01; 36; 37 in seiner zweiten 
Speicherposition und der nachfolgend abgefuhrte Aufzug 01; 36; 37 in der ersten 
Speicherposition des zuvor abgefuhrten Aufzug 01; 36; 37 werden in einem entlang ihrer 
Lange L orthogonalen Abstand gespeichert, d) die Aufzuge 01; 36; 37 werden sich in ihrer 
jeweiligen Auflageflache 02 zumindest grolitenteils iiberdeckend, vorzugsweise 
zumindest zu 80% uberdeckend oder in ihrer vollstandigen oder nahezu vollstandigen 
Oberdeckung gespeichert. Der zuvor abgefuhrte Aufzug 01 ; 36; 37 und der nachfolgend 
abgefuhrte Aufzug 01 ; 36; 37 konnen dabei entlang ihrer Lange L vertikal oder aber auch 
horizontal voneinander beabstandet gespeichert werden. Vorzugsweise wird der zuvor 
abgefuhrte Aufzug 01; 36; 37 durch eine lineare Bewegung, insbesondere durch eine 
beide Speicherpositionen unmittelbar und direkt miteinander verbindende lineare 
Bewegung orthogonal zu seiner Auflageflache 02 oder auch durch eine Bewegung seines 
nachlaufenden Endes 04, in seine zweite Speicherposition befordert, was nachfolgend 
noch naher erlautert wird. 



Es ist von Vorteil, insbesondere im Schacht 44, beispielsweise am Schieber 56 fur eii 
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auf der Auflage 54 aufliegenden ersten Druckform 37 oder auch am L-formig 
ausgebildeten Winkel 61 fur eine zweite Druckform 37 einen Codeleser 71 anzubringen, 
der eine jeweils vorzugsweise am Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 jeder 
Druckform 37 angebrachte Codierung liest, d. h. ein Merkmal zur Identifikation einer 
Druckform erfasst, urn in einem vorzugsweise elektronisch in einer Steuereinheit 
durchgefuhrten Abgleich mit einem fur den Formzylinder 33 vorgesehenen, in der 
Steuereinheit hinteriegten Belegungsplan zu prufen, ob die in den Schacht 44 
eingebrachten Druckformen 37 dem Belegungsplan des beabsichtigten Druckvorgangs 
entsprechen und ob fur die beabsichtigte Beiegung die in den Schacht 44 eingebrachten 
Druckformen 37 auch in der richtigen Reihenfolge vorliegen. So kann noch vor der 
Montage der Druckformen 37 auf dem Formzylinder 33 eine entsprechende Meldung, 
z. B. eine Fehlermeldung, d. h. eine das Bedienpersonal vor einer Fehlmontage warnende 
Meldung, generiert und z. B. an einen dem Druckwerk zugeordneten Leitstand abgesetzt 
und dort oder am Druckwerk angezeigt werden. 

Die Codierung kann vorzugsweise zusatzlich zu einem menschenlesbaren Code z. B. als 
ein Barcode ausgebildet sein. Der Codeleser 71 ist im Schacht 44 somit vorzugsweise an 
dessen vom Formzylinder 33 abgewandten Ende angeordnet, wobei eine Leserichtung 
des Codeleser 71 entweder parallel zur Lange L der Druckform 37 oder vorzugsweise 
parallel zur Breite B der Druckform 37 gerichtet ist. In einer bevorzugten Ausfuhrung ist 
der Codeleser 71 vorzugsweise mit einer Linearfuhrung verfahrbar im oder am Schacht 
44 angeordnet oder es ist ein vorzugsweise urn 45° zur Breite B der Druckform 37 
geneigter verfahrbarer Spiegel vorgesehen, der ein Erfassungs- bzw. Lesesignal von 
einer an der Druckform 37 angebrachten Codierung zu einem an einer Seite des 
Schachts 44 angeordneten Codeleser 71 umlenkt, sodass zum Lesen der an den in den 
Schachten 44 gespeicherten Druckformen 37 angebrachten Codierung jeweils nur ein 
einziger Codeleser 71 erforderlich ist. Durch die Verwendung von nur einem einzigen 
Codeleser 71 fur mehrere gespeicherte Druckformen 37 konnen erhebliche Kosten 
gespart werden. Bei der die Verwendung von nur einem einzigen Codeleser 71 ist der 
Codeleser 71 oder der Spiegel entweder parallel zur Breite B der Druckform 37, d. h. in 
Axialrichtung des Formzylinders 33, vorzugsweise entlang mehrerer Schachte 44 
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und/oder entlang der in einem der Schachte 44 gestapelten Druckformen 37 vertikal in die 
Hone verfahrbar, sodass der Codeleser 71 oder der Spiegel die Codierung von in 
unterschiedlichen Speicherpositionen gespeicherten Druckformen 37 erfasst. Entweder 
der Codeleser 71 oder mindestens ein weiterer Sensor 91 kann dazu verwendet werden, 
zu uberwachen und/oder zu priifen, ob ein beabsichtigter Druckformwechsel erfolgreich 
ausgefuhrt worden ist. Fehler wie eine Doppelbelegung oder eine Fehlbelegung, d. h. die 
Montage einer Druckform 37 an einem unzutreffenden Ort, sind dann vermeidbar, 
zumindest aber durch eine vorzugsweise an den Leitstand der Druckmaschine abgesetzte 
Meldung feststellbar, bevor ein groRerer Schaden entsteht. 

In der Fig. 6 ist ein weiterer Schacht 42 dargestellt, der der Aufnahme vom Formzylinder 
33 entfernter Druckformen 37 dient. Dieser Schacht 42 weist eine z. B. geneigte Auflage 
72 auf, welche ebenso wie die Auflage 54 im Schacht 44 zur Bereitstellung von auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckformen 37 vorzugsweise nicht vollflachig, sondern 
in Form paralleler Leisten 72 oder Gleitschienen 72 ausgebildet ist, wobei die Neigung der 
Auflage 72 den Schacht 42 vorzugsweise auf der vom Formzylinder 33 abgewandten 
Seite weitet, wodurch dieser Schacht 42 auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite 
fur eine Bedienperson besser zuganglich wird, was die Entnahme von in dem Schacht 42 
abgelegten Druckformen 37 erleichtert. Die Auflage 72 im Schacht 42 ist z. B. gegenuber 
einer Horizontalen H urn einen Neigungswinkel 8 geneigt sein, wobei der Neigungswinkel 
8 z. B. zwischen 5° und 15°, vorzugsweise etwa 7° betragen kann. In dem in der Fig. 6 
gezeigten Beispiel befindet sich der Schacht 42 zur Aufnahme vom Formzylinder 33 
entfernter Druckformen 37 unterhalb eines Schachtes 44 zur Bereitstellung von auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckformen 37, was zwar eine bevorzugte, jedoch 
keine zwingende Anordnung ist. Die Schachte 42; 44 konnen ebenso in umgekehrter 
Reihenfolge geschichtet oder auch getrennt voneinander angeordnet sein. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung des Schachts 42 sieht vor, dass im Schacht 42 in 
Axialrichtung des Formzylinders 33 nebeneinander mindestens zwei Druckformen 37 
speicherbar sind. Diese Ausgestaltung ermoglicht ein besonders schnelles Abnehmen 
Druckformen 37, insbesondere wenn auf dem Formzylinder 33 in seiner Axialrichtung 
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mindestens zwei Druckformen 37 anordenbar sind, weil mehrere Druckformen 37 
gleichzeitig vom Formzylinder 33 abgenommen werden konnen. Wenn auf dem 
Formzylinder 33 in seiner Axialrichtung z. B. mindestens vier Druckformen 37 anordenbar 
sind, ist es aus Stabilitatsgrunden vorteilhaft, z. B. zwei Schachte 42 in Axialrichtung des 
Formzylinders 33 nebeneinander anzuordnen. Jeder durch die Breite B einer Druckform 
37 definierte Speicherplatz in einem dieser Schachte 42 ist dann derart ausgebildet, dass 
dort mindestens ebenso viele Druckformen 37 speicherbar sind, wie Druckformen 37 auf 
dem Formzylinder 33 entlang seines Umfangs anordenbar sind, wobei die Speicherung 
der Druckformen 37 an jedem Speicherplatz ubereinander in einem Stapel erfolgt. Es 
kann vorgesehen sein, dass in jedem der Schachte 42 bis zu zehn, mindestens aber bis 
zu acht Druckformen 37 speicherbar sind, sodass vom Formzylinder 33 abgefuhrte 
Druckformen 37 in den Schachten 42 gesammelt werden konnen und die Schachte 42 
nicht notwendigerweise nach jedem Wechsel der Druckformen 37 vom Bedienpersonal 
freigeraumt werden mussen. Ungeachtet der Anzahl der nebeneinander angeordneten 
Schachte 42 weisen die Speicherplatze in Axialrichtung des Formzylinders 33 denselben 
engen Abstand voneinander auf, wie die Druckformen 37 auf dem Formzylinder 33 
angeordnet sind. 

An der dem Formzylinder 33 zugewandten Seite weist der Schacht 42 zur Aufnahme vom 
Formzylinder 33 entfernter Druckformen 37 zumindest im am Formzylinder 33 
angestellten Betriebszustand ein nahe der Mantelflache 07 des Formzylinders 33 
angeordnetes Fuhrungselement 73 auf, welches z. B. in Form eines Leitblechs 73, eines 
Keils 73 Oder eines Walzelements 73, z. B. einer Rolle 73 ausgebildet ist und die Aufgabe 
hat, das nachlaufende Ende 04 einer vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 
in den Schacht 42 zu fuhren. Ein Abstand a73 des Fuhrungselements 73 von der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 ist vorzugsweise nicht viel grofter als die Lange 114 
des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37, 
insbesondere weist der Abstand a73 des Fuhrungselements 73 einen Wert zwischen der 
einfachen und der doppelten Lange 114 des Einhangeschenkels 14 auf (Fig. 6). Da eine 
vom Formzylinder 33 zu entfernende Druckform 37 mit ihrer Druckbildseite das 
Fuhrungselement 73 beruhrt, ist ihr Kontakt mit einem drehbar gelagerten Walzelement 
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73 fur ihre Oberflache schonender als ein Gleiten uber einen flachenhaft ausgebildeten 
starren Keil 73. Dieser Aspekt ist insbesondere dann von Bedeutung, wenn die Druckform 
37 nochmals verwendet werden soli und damit eine Beschadigung ihrer Druckbildseite 
durch Kratzer oder Schleifspuren zu vermeiden ist. Am Fiihrungselement 73 kann ein 
Sensor 91 angebracht sein, der entweder im Kontakt mit der vom Formzylinder 33 zu 
entfernenden Druckform 37 oder vorteilhafterweise beriihrungslos, z. B. induktiv, priift, ob 
sich der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu 
entfernenden Druckform 37 nach einer Betatigung des im Kanal 08 des Formzylinders 33 
angeordneten Haltemittels 21 tatsachlich gelost hat. Mit seiner Prufung sendet der Sensor 
91 ein Signal z. B. zu dem zur Druckmaschine gehdrenden Leitstand. Anhand des vom 
Sensor 91 abgesetzten Signals wird entschieden, ob der Vorgang des Abfuhrens einer 
vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 fortgesetzt werden kann oder ob 
MaBnahmen zur Beseitigung einer Storung eing el eitet werden mussen. Am 
Fuhrungselement 73 sind in Axialrichtung des Formzylinders 33 vorzugsweise mehrere 
Sensoren 91 vorgesehen, z. B. vier oder sechs, namlich jeweils mindestens ein Sensor 91 
furjede auf dem Formzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebeneinander anordenbare 
Druckform 37. 

In einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel setzt der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 nach 
einem Passieren des Fuhrungselements 73 vorzugsweise auf einer vom 
Fuhrungselement 73 beabstandet angeordneten ersten Rampe 74 auf, bevor er die 
Auflage 72 im Schacht 42 erreicht, wobei die erste Rampe 74 in Richtung der Auflage 72 
zunachst ansteigt und nach einem Gipfelpunkt 76 zur Auflage 72 hin wieder abfallt. Die 
erste Rampe 74 ist vorzugsweise starr mit der Auflage 72 verbunden. Im Fortgang der 
Einfuhrung der vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 in den Schacht 42 
trifft ihr Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 auf eine zweite Rampe 77, 
deren Flanke nach ihrem Gipfelpunkt 78, d. h. also auf der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite, vorzugsweise abrupt steil zur Auflage 72 hin abfallt. In der Richtung, 
in der die Druckform 37 in den Schacht 42 eingefuhrt wird, ist in geringem Abstand a77 
(Fig. 14) hinter dem Gipfelpunkt 78 ein mit der zweiten Rampe 77 starr verbundener 



Anschlag 79 angeordnet, an den der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
der Druckform 37 anschlagt. Der Abstand a77 weist dabei einen Wert von wenigen 
Millimetern auf, vorzugsweise einen Wert von wenigerals dereinfachen Lange 114, 
insbesondere von weniger als der halben Lange 114 des abgekanteten 
Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37. Wenn der 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 an den Anschlag 79 
anschlagt, hintergreift er vorzugsweise die zweite Rampe 77, indem der 
Einhangeschenkel 14 in den durch den Abstand a77 gebiideten Zwischenraum eingreift. 
Die zweite Rampe 77 und der mit ihr verbundene Anschlag 79 sind durch eine 
Fordereinrichtung 81 linear und parallel zur Auflage 72 bewegbar, urn die vom 
Formzylinder 33 zu entfernende Druckform 37 vollstandig in den Schacht 42 hinein zu 
befordern. Die Fordereinrichtung 81 , die insbesondere zusammen mit der steilen Flanke 
an der zweiten Rampe 77 fur den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden 
Ende 04 der Druckform 37eine die Druckform 37 in den Schacht 42 fordernde 
Mitnehmereinrichtung bildet, istz. B. als ein Riemenantrieb 81 oder als ein Linearantrieb 
81, vorzugsweise als ein pneumatischer Linearantrieb 81, insbesondere als ein 
kolbenstangenloser, doppelseitig wirkender Linearantrieb 81 ausgebildet. Sowohl die 
erste Rampe 74 als auch die zweite Rampe 77 bestehen z. B. nicht aus vollflachigen 
Ebenen, sondern aus mehreren parallel wie die Zinken eines Kammes angeordneten 
Fuhrungsschienen. Die zweite Rampe 77 kann z. B. aus einem oder mehreren 
entsprechend gebogenen Metallstreifen geformt sein. 

Auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite ist im Schacht 42 ein Heber 82, 
insbesondere ein Druckformheber 82 angeordnet, wobei der Druckformheber 82 
beispielsweise einen vorzugsweise lotrecht zur Auflage 72 verfahrbaren Kolben 83 
aufweist, an dessen Ende ein z. B. L-formig, insbesondere U-formig ausgebildeter 
Hebarm 84 angeordnet ist, wobei der abgekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 auf den Hebarm 84 aufgestellt oder umgreifend 
eingestellt wird. Der Druckformheber 82 weist vorzugsweise zwei stabile 
Betriebsstellungen auf, namlich eine stabile Betriebsstellung mit eingefahrenem Kolben 
83, in der sich der Hebarm 84 unterhalb des durch die Auflage 72 definierten Niveaus 
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befindet, und eine weitere stabile Betriebsstellung mit ausgefahrenem Kolben 83, in der 
der Hebarm 84 die vom Formzylinder 33 entfernte Druckform 37 von der Auflage 72 
anhebt. Der Druckformheber 82 fuhrt dabei einen Hub s82 aus, der grolier ist als die 
Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
Druckform 37. Vorzugsweise weist der Hub s82 einen Wert zwischen der einfachen und 
der doppelten Lange 114 des Einhangeschenkels 14 auf. Der Druckformheber 82 hebt 
somit eine vom Formzylinder 33 entfernte Druckform 37 von einer vorlaufigen ersten 
Speicherposition in eine endgiiltige zweite Speicherposition. 

Oberhalb des Druckformhebers 82, insbesondere oberhalb seines Hebarms 84 ist ein 
vorzugsweise urn eine im Wesentlichen parallel zur Breite B der Druckform 37 
verlaufende Schwenkachse schwenkbares Sicherungselement 86 angeordnet, z. B. in 
Form einer leistenformigen Klappe 86, dessen bzw. deren Unterkante sich in einem 
Abstand a86 vom Hebarm 84 befindet, wobei der Abstand a86 vorzugsweise geringer 
bemessen ist als die Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37. In der Fig. 6 deutet ein Richtungspfeil die 
Schwenkbarkeitdes Sicherungselementes 86 an. Das Sicherungselement 86 sichert eine 
vom Druckformheber 82 angehobene Druckform 37 gegen ein unbeabsichtigtes 
Verrutschen im Schacht 42 oder ein Entfernen aus dem Schacht 42. So hat eine 
Bedienperson das Sicherungselement 86 zunachst zu verschwenken, bevor die 
angehobene Druckform 37 aus dem Schacht 42 entnommen werden kann. 

Eine weiteres Ausfiihrungsbeispiel fur im Schacht 42 angeordnete Baugruppen ist in den 
Fig. 10 bis 12 dargestellt. Dieses Ausfiihrungsbeispiel sieht einen vorzugsweise im 
mitlleren Bereich der Auflage 72 starr angeordneten Anschlag 79 vor, wobei ein mit einer 
linear entlang der Auflage 72 bewegbaren Fordereinrichtung 81 verbundener 
Druckformheber 82 den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
einer vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 uber den Anschlag 79 hebt und 
die Druckform 37 an ihrem abgekanteten Einhangeschenkel 14 vorzugsweise in ihrem 
vom Druckformheber 82 angehobenen Zustand bis an das vom Formzylinder 33 
abgewandte Ende des Schachtes 42 zieht. Die Fordereinrichtung 81 und der 
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Druckformheber 82 konnen derart zwangsgekoppelt sein, dass der Druckformheber 82 
den abgekanteten Einhangeschenkel 14 der Druckform 37 dann anhebt, sobald die 
Fordereinrichtung 81 eine Bewegung in die vom Formzylinder 33 abgewandte Richtung 
ausfiihrt. Des Weiteren ist zwischen dem Anschlag 79 und dem dem Formzylinder 33 
zugewandten Ende des Schachtes 42 ein weiterer Druckformheber 87 vorgesehen, der 
das vorlaufende Ende 03 einer vom Formzylinder 33 entfernten, in den Schacht 42 
eingefuhrten Druckform 37 soweit anhebt, dass eine weitere vom Formzylinder 33 zu 
entfernende Druckform 37 zwischen der Auflage 72 und der angehobenen Druckform 37 
in den Schacht 42 einfuhrbar ist. 

Anhand der Fig. 13 bis 35 werden nun insbesondere Verfahren zum Wechseln von 
Druckformen 37 an einem Formzylinder 33 erlautert. Es wird davon ausgegangen, dass 
im oberen Schacht 44 zur Bereitstellung neuer auf dem Formzylinder 33 zu montierender 
Druckformen 37 zwei Druckformen 37 angeordnet sind, dass auf dem Formzylinder 33 
entlang von dessen Umfang zwei Druckformen 37 aufgelegt sind und dass der untere 
Schacht 42 zur Aufnahme vom Formzylinder 33 entfernter Druckformen 37 leer, d. h. frei 
von Druckformen 37 ist. 

Der Formzylinder 33 dreht die Offnung 09 eines Kanals 08, in welchem der 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu 
entfernenden Druckform 37 von einem Haltemittel 21 gehalten wird, in eine erste Position, 
die sich unterhalb des zum unteren Schacht 42 gehorenden Fuhrungselementes 73 
befmdet. Das steuerbare, vorzugsweise pneumatisch betatigbare Andriickelement 24 wird 
an den Formzylinder 33 angestellt (Fig. 13). 

Das vorzugsweise pneumatisch betatigbare Stellmittel 23 verschwenkt das Haltemittel 21 
gegen die Kraft eines Federelements 22, wodurch der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 aufgrund seiner elastischen Eigenspannung 
aus der Offnung 09 schnalzt und am Fuhrungselement 73 anschlagt. Das angestellte 
Andriickelement 24 sichert die Druckform 37 gegen ein weiter gehendes Losen von der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 (Fig. 14). 



Der Formzylinder 33 dreht entgegen seiner Produktionsrichtung P und schiebt dabei das 
nachlaufende Ende 04 der Druckform 37 in den Schacht42. Bei der Einfiihrung der 
Druckform 37 in den Schacht42 gleitet der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 
04 dieser Druckform 37 zunachst am Fiihrungselement 73 entlang und stellt sich dann auf 
der zum Schacht 42 gehorenden ersten Rampe 74 auf. Der Einhangeschenkel 14 gleitet 
die Rampe 74 aufwarts bis Qber deren Gipfelpunkt 76 und erreicht danach die Auflage 72. 
Wahrend das Andriickelement 24 weiterhin am Formzylinder 33 angestellt ist, wird die 
Druckform 37 durch die Drehung des Formzylinder 33 entgegen seiner 
Produktionsrichtung P weiter in den Schacht 42 eingeschoben. Dabei iiberwindet ihr 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 auch die mit der Fordervorrichtung 81 
verbundene zweite Rampe 77 und stolit gegen den mit der zweiten Rampe 77 
verbundenen Anschlag 79 (Fig. 15). 

Das Andriickelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt. Durch den StoB des 
Einhangeschenkels 14 des nachlaufenden Endes 04 am Anschlag 79 lost sich der 
vorzugsweise formschliissig an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 eingehangte 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der Druckform 37 aus der 
Offnung 09. Die Druckform 37 liegt nun mit ihrem vorlaufenden Ende 03 frei auf der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 auf. Der Formzylinder 33 hat vom Losen des 
Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 bis jetzt weniger als eine halbe 
Drehung ausgefuhrt. Der abgekantete Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
hat zwischen der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 eingehakt. Die mit der zweiten 
Rampe 77 und dem Anschlag 79 verbundene Fordervorrichtung 81 kann die Druckform 
37 nun vollstandig in den Schacht 42 einziehen (Fig. 16). 

Die Druckform 37 ist vom Formzylinder 33 entfernt und befindet sich ihrer Lange L nach 
im Schacht 42. Ihr Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 liegt auf dem 
Gipfelpunkt 78 der zweiten Rampe 77 auf, wahrend ihr vorlaufendes Ende 03 auf dem 
Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 aufliegt, wodurch zumindest der Einhangeschenkel 
13 am vorlaufenden Ende 03 vorzugsweise frei hangt. Die Lagerung der Druckform 37 im 
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Schacht 42 erfolgt demnach vorzugsweise durch eine Abstutzung an zwei Punkten, 
namlich auf den Gipfelpunkten 76; 78 der beiden Rampen 74; 77 (Fig. 17). 

Der z. B. pneumatisch betatigbare Druckformheber 82 hebt die in den Schacht 42 
eingezogene Druckform 37 an ihrem nachlaufenden Ende 04 bis kurz unter das 
Sicherungselement 86 an, wobei der Einhangeschenkel 14 auf dem mit dem 
Druckformheber 82 verbundenen Hebarm 84 aufsteht (Fig. 18). 

Wahrend eine erste auf dem Formzylinder 33 zu montierende Druckform 37 mit ihren 
abgekanteten Einhangeschenkeln 13; 14 auf der Auflage 54 im oberen Schacht 44 
aufsteht, dreht der Formzylinder 33 weiter entgegen seiner Produktionsrichtung P in eine 
zweite Position, bis die Offnung 09, aus der der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden 
Ende 03 der zuvor vom Formzylinder 33 entfernten Druckform 37 gelost wurde, einen 
Aufstandspunkt 88 des an den Formzylinder 33 angestellten Andruckelement 24 passiert 
hat und sich die in Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hintere Kante 17 der 
Offnung 09 in einem Abstand a88 von dem Aufstandspunkt 88 entfernt befindet, wobei 
der Abstand a88 im Bereich weniger Millimeter liegt, vorzugsweise weniger als 30 mm 
betragt, und damit einer Bogenlange von weniger als einem dreiftigsten Teil des Umfangs 
des Formzylinders 33 entspricht. Die erste Position des Formzylinders 33 zum Abnehmen 
einer auf ihm angeordneten Druckform 37 ist i. d. R. nicht identisch mit dessen zweiter 
Position zum Aufnehmen einer neuen Druckform 37. Das Andruckelement 24 wird 
vorzugsweise an den Formzylinder 33 angestellt, wahrend die Offnung 09 den 
Aufstandspunkt 88 passiert oder nachdem sie den Aufstandspunkt 88 passiert hat. Die 
nahe am Formzylinder 33 angeordnete Ausrichtvorrichtung 51 schwenkt mit ihren zuvor 
vorzugsweise horizontal ausgerichteten diametrafen Anschlagen 52; 53 vorzugsweise urn 
90° in eine vertikale Lage, sodass ein auf die Breite B der auf dem Formzylinder 33 zu 
montierenden Druckform 37 abgestimmter Anschlag 52; 53 in eine durch die Auflage 54 
im Schacht 44 definierte Transportebene fur die auf dem Formzylinder 33 zu montierende 
Druckform 37 eintaucht und die auf dem Formzylinder 33 zu montierende Druckform 37 
wahrend ihres Transports aus dem Schacht 44 an dem Anschlag 52; 53 
seitenregistermaliig zum Formzylinder 33 ausgerichtet wird (Fig. 19). 
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Die auf dem Formzylinder 33 zu montierende erste Druckform 37 steht mit ihrem 
Einhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 am mit einer Fordereinrichtung 57 
verbundenen Anschlag 56 an. Die Fordereinrichtung 57 wird in Betrieb gesetzt, sodass 
der Anschlag 56 in einer vorzugsweise tangential auf den Formzylinder 33 gerichteten 
Bewegung die erste Druckform 37 soweit aus dem Schacht 44 befordert, bis ihr 
vorlaufendes Ende 03 das an den Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 beruhrt 
und der an diesem vorlaufenden Ende 03 abgekantete Einhangeschenkel 13 zwischen 
der in Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hinteren Kante 17 der Offnung 09 und 
dem Aufstandspunkt 88 des Andrtickelementes 24 auf dem Formzylinder 33 aufsteht 
(Fig. 20). 

Der Formzylinder 33 andert seine Drehrichtung und beginnt sich in seiner 
Produktionsrichtung P zu drehen, wodurch der auf dem Formzylinder 33 aufgestellte 
Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der Druckform 37 in die Offnung 09 
rutscht und sich vorzugsweise formschlussig an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 
eingehangt (Fig. 21). 

Durch die weitere Drehung des Formzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P wird die 
mit ihrem Einhangeschenkel 13 in die Offnung 09 eingehangte Druckform 37 vollstandig 
aus den Schacht 44 hinaus befordert und auf den Formzylinder 33 aufgezogen. Wahrend 
des Aufziehens wird die Druckform 37 durch das an den Formzylinder 33 angestellte 
Andruckelement 24 auf dem Formzylinder 33 aufgewalzt Nach einer halben Umdrehung 
des Formzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P driickt das Andruckelement 24 den 
abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 in die 
Offnung 09. Das Haltemittel 21 in dem zu dieser Offnung 09 gehorenden Kanal 08 war 
gelost und wird sodann in diejenige Betriebsstellung gebracht, in der es den in die 
Offnung 09 eingefuhrten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 
37 z. B. durch eine Klemmung fixiert. Die Fordereinrichtung 57 fahrt den mit ihr 
verbundenen Anschlag 56 wieder in seine Endstellung auf der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite im Schacht 44 (Fig. 22). 
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Das Andruckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt und die Ausrichtvorrichtung 
51 schwenkt mit ihren diametralen Anschlagen 52; 53 wieder vorzugsweise in eine 
horizontale Lage. Mit den bisher beschriebenen Verfahrensschritten ist ein Wechsel einer 
ersten Druckform 37 auf dem Formzylinder 33 abgeschiossen, indem eine gebrauchte 
Druckform 37 entfernt und eine neue Druckform 37 aufgezogen wurde. Dieser Wechsel 
einer Druckform 37 kann mit der beschriebenen Vorrichtung in sehr kurzer Zeit, 
vorzugsweise in weniger als einer Minuten, vollstandig vollzogen werden. Der 
Formzylinder 33 ist dann wieder produktionsbereit (Fig. 23). 

Der Wechsel einer weiteren, z. B. auf dem Formzylinder 33 entlang seines Umfangs 
angeordneten zweiten Druckform 37 beginnt damit, dass vorzugsweise noch wahrend der 
vorangegangenen laufenden Produktion von einer Bedienperson die neue zweite 
Druckform 37 in den Schacht 44 eingelegt wird. Dabei wird die zweite Druckform 37 von 
einem steuerbaren, vorzugsweise pneumatisch steuerbaren Druckformhalter 58 uber der 
Auflage 54 gehalten, indem die Druckform 37 z. B. entweder an ihren Enden 03; 04 
zwischen zwei Anschlagen 61 ; 62 eingespannt ist, wobei zumindest einer der Anschlage 
61; 62 bewegbar ist, oder indem die Druckform 37 an ihren Langsseiten in 
Fuhrungsschienen 64 eingeschoben ist, wobei zumindest eine der Fuhrungsschienen 64 
entlang der Breite B der Druckform 37 bewegbar ist. Wenn der Druckformhalter 58 die 
Druckform 37 freigibt, indem seine die Druckform 37 haltenden Elemente, z. B. die 
Anschlage 61; 62 oder die Fuhrungsschienen 64, ihren Abstand, z. B. a58, zueinander 
zumindest kurzzeitig vergrolJem, fallt die Druckform 37 auf die Auflage 54 und steht dort 
mit ihren Einhangeschenkeln 13; 14 auf (Fig. 24). 

Urn eine weitere, z. B. zweite Druckform 37 vom Formzylinder 33 abzunehmen, dreht der 
Formzylinder 33 entsprechend dem zur Fig. 13 erlauterten Verfahren die Offnung 09 des 
Kanals 08, in welchem der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom 
Formzylinder 33 zu entfernenden zweiten Druckform 37 von einem Haltemittel 21 
gehalten wird, in die erste Position, die sich unterhalb des zum unteren Schacht 42 
gehorenden Fuhrungselementes 73 befindet. Das steuerbare, vorzugsweise pneumatisch 
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betatigbare Andruckelement 24 wird an den Formzylinder 33 angestellt (Fig. 25). 

Entsprechend dem zur Fig. 14 erlauterten Verfahren verschwenkt das vorzugsweise 
pneumatisch betatigbare Stellmittel 23 das Haltemittel 21 gegen die Kraft des 
Federelements 22, wodurch der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
zweiten Druckform 37 aufgrund seiner elastischen Eigenspannung aus der Offnung 09 
schnalzt und am Fuhrungselement 73 anschlagt. Das angestellte Andruckelement 24 
sichert die zweite Druckform 37 gegen ein weiter gehendes Losen von der Mantelflache 
07 des Formzylinders 33 (Fig. 26). 

Der Formzylinder 33 dreht entgegen seiner Produktionsrichtung P und schiebt dabei das 
nachlaufende Ende 04 der zweiten Druckform 37 in den Schacht 42. Bei der Einfuhrung 
der Druckform 37 in den Schacht 42 gleitet der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden 
Ende 04 dieser Druckform 37 zunachst am Fuhrungselement 73 entlang und stellt sich 
dann auf der zum Schacht 42 gehorenden ersten Rampe 74 auf. Der Einhangeschenkel 
14 der zweiten Druckform 37 gleitet die Rampe 74 aufwarts, wobei er sich unter die im 
Schacht 42 ruhende, aufdem Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 aufliegende erste 
Druckform 37 schiebt und deren am Gipfelpunkt 76 uberhangendes, zum Formzylinder 33 
gerichtetes vortaufendes Ende 03 anhebt, wahrend der Einhangeschenkel 14 derzweiten 
Druckform 37 ^en Gipfelpunkt 76 der er^en Rampe 74 uberschrefet und danach die 
|uflage 72 erreicht. Wahrend das AJidruckelernent 24 weiterhin am Formzylinder 33 
Ingestellt ist^Wird die zweite Druckform 37 durch die Drehung des Formzylinder 33 
Intgegen seiner ^ui^ri<^nt|^fe# Schacht 42 eingeschoben. Dabei 
|ieitet der Einhange^cheni<el 13 am^qrlayfend^n Ende 03 der im Schacht42 ruhpnden 
ersten Druckform 37 uber die Druckbildseite der in den Schacht 42 geforderten zweiten 
Druckform 37 Im weiteren Verlauf uberwindet der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37auch die mit der Fordervornchtung 81 
verbundene ^weite Rampe^ und stqB ge^r? den mit der zweiten Ramp? 77 
verbundenen Anschlag 79 (Fig. 27). ' s ^ 

Das Andruckelement 24 wird vom Formzylinder |j abgestejlt. Durch den StoB des * 
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Einhangeschenkels 14 des nachlaufenden Endes 04 am Anschlag 79 lost sich der 
vorzugsweise formschliissig an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 eingehangte 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der zweiten Druckform 37 
aus der Offnung 09. Der Einhangeschenkel 13 mit seinem vorlaufenden Ende 03 liegt nun 
frei auf der Mantelflache 07 des Formzylinders 33 auf. Der Formzylinder 33 hat vom 
Losen des Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 bis jetzt wieder weniger als 
eine halbe Drehung ausgefuhrt. Der abgekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 hakt zwischen der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 ein. 
Der Hebarm 84 des Druckformhebers 82 senkt sich ab, wodurch die von ihm bislang an 
ihrem nachlaufenden Ende 04 gehaltene, im Schacht 42 ruhende erste Druckform 37 auf 
einen am Anschlag 79 angeformten Steg 89 abgesetzt wird, wobei der Steg 89 eine 
gegenuber der Auflage 72 lotrechte Hohe h89 aufweist, deren Wert groBer ist als die 
Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
zweiten Druckform 37. Die Hohe h89 weist vorzugsweise einen Wert zwischen der 
einfachen und doppelten Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 auf (Fig. 28). 

Die mit der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 verbundene Fordervorrichtung 81 
zieht die zweite Druckform 37 nun vollstandig in den Schacht 42 ein, wobei die erste und 
die zweite Druckform 37 im Schacht 42 ihrer Lange L nach ubereinander angeordnet 
werden. Die Fordervorrichtung 81 bildet zusammen mit der zweiten Rampe 77 und dem 
Anschlag 79 fur den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
in den Schacht 42 eingefuhrten Druckform 37 eine Mitnehmereinrichtung (Fig. 29). 

Der Druckformheber 82 hebt nun mit seinem Hebarm 84 vorzugsweise das nachlaufende 
Ende 04 beider im Schacht 42 angeordneten Druckformen 37 bis zum Sicherungselement 
86 an. Das vorlaufende Ende 03 der zweiten Druckform 37 liegt mit einem zum 
Formzylinder 33 gerichteten Uberhang auf dem Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 auf 
und der abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der ersten 
Druckform 37 steht auf dem vorlaufenden Ende 03 der zweiten Druckform 37 auf 
(Fig. 30). 
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• h ran Sohacht 44 bereBiegenden zweiten Druokfon, 37 dreht der 
2ur Montage der m eberen Sehacnt p wiader ln die zwe,te 

Fom zy«nder 33 wetter entgegen se,ner *££~£J n am vorlauf e„den Ende 03 
Position, bis die Olnung 09, aus da, der Em* ^ S * 37 fda , dan 

dar ^or von, Fonder 33 en«em« — And—en. » ' 

Au(st andspun tt 88 daa an den Forn^ ^3 a^e ^ ^ ^ ^ 

Offnung 09 in einem Abstand a88 vo va „ ugswaise weniger ala 30 mm 

d es Formzylinders 33 entspncnl (F,g. 19). Das Aufsta „dspunkt 88 passiert 

de „ Fernanda, 33 ^^T^l na be a. Fernanda, 33 
odar nachdem sie den Aufatandepuntt 88 (-■* » UMZUg8Weise horizontal 

^ " ^ h » 
ausgariehtaten dianretraien Ansoblagen 52. ™g dan ^ 

Dn.oK.orrn 37 abges.imnr.er Ansohlag ^ 53 ^ ^ 

— i:r:::ing 5 7 

Einbangesenenket 14 an ibrem nachlaufendenE ^ 

ve rbundenen Anaobiag 58 an. Entspreebe d 58 in einer 

dia pardereinnohtur, 57 in Betnab geset^odas d^a ^ ^ ^ 
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Pin 21 erlauterten Verfahren andert der Formzylinder 33 seine 

zweiten Druckform 37 in aie uTiiiui a 

der vorderen Kante 16 der Offnung 09 eingehangt (fig. 33). 

aufg e Z oge, WShrand das 33 atfgawa*.. 

Founder 33 angastaiiia And**—- «- < « ^ p^uKuonsnchiung P 
N aoh ainar halban Umdrahung das Founders 33 ,n 

«* das Andruckelement 24 dan ^ 

Batnabsstallung gabracht. m dar as weramung 

tert. Dia F6rdere,nnd*ing 67 fahrt dan Seite im scaoht 44. Dar 

seine Endstellun, auf dar vom FormzyWar 33 a^ewa ^ 
obere Schaoht 44 1st nun laar, wohingagan M gebrauchte DrucW 
Schacht 42 abgelegt sind (Fig. 34). 

iww « aboestellt und die Ausrichtvorrichtung 
Das AndrOekelement 24 wird vom ftm* "dar 33 geste ^ ^ 
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voteo8 an warden. OerWechse, eine.ers.en und emergen Drucldom, 37 k ann sorn« 
L lenlar a,s zwe, Minuten, vorzugswetee ,n _e„ wander a,s neunag Sekunden 
abgeschlossen sein (Fig. 35). 
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Bezugszeichenliste 



01 Aufeug, Druckform 

02 Auflageflache(OI) 

03 Ende, vorlaufendes (01 ) 

04 Ende, nachlaufendes (01) 
05 

06 Zylinder; Formzylinder 

07 Mantelflache (06) 

08 Kanal 

09 Offnung (08) 
10 

11 Biegekante (13) 

12 Biegekante (14) 

1 3 Einhangeschenkel 

14 Einhangeschenkel 
15 

16 Kante, vordere, erste (09) 

17 Kante, hintere, zweite (09) 

18 Wandung 

19 Wandung 
20 

21 Haltemittel 

22 Federelement 

23 Stellmittei 

24 Abstutzelement; Andruckelement; Andriickrolle; Walzelement; Walze; Rolle 
25 

26 Kante 

27 Beruhrungslinie 

28 Lagefixierung 

29 Beruhrungspunkt 
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30 

31 Zylinder, Formzylinder, erster 

32 Zylinder, Gummituchzylinder, erster 

33 Zylinder, Formzylinder, zweiter 

34 Zylinder, Gummituchzylinder, zweiter 

35 

36 Aufzug; Druckform 

37 Aufzug; Druckform 

38 Druckformmagazin 

39 Druckformmagazin 

40 

41 Schacht 

42 Schacht 

43 Schacht 

44 Schacht 

45 

46 Bedruckstoff; Papierbahn 

47 Trennwand 

48 Arretierung 

49 Leitblech 

50 

51 Ausrichtvorrichtung 

52 Anschlag(51) 

53 Anschlag (51) 

54 Auflage (44); Gleitschiene; Leiste 

55 

56 Anschlag; Schieber; Registerstift 

57 Fordereinrichtung; Fordervorrichtung; Riemenantrieb; Linearantrieb 

58 Halter, Druckformhalter 

59 Kolben; Schieber 
60 
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Winkel, Anschlag; Haltelement 
Anschlag; Haltelement 
Abschragung (62) 
Fuhrungsschiene; Halteelement 

Bugel (64) 
Anschlag 

Schwenkarm; Federelement; Blattfeder 
Antrieb; Magnet 

Codeleser 

Auflage; Leisten; Gleitschienen 

Fuhrungselement; Leitblech; Keil; Walzelement; Rolle 

Rampe, erste 

Gipfelpunkt (74) 
Rampe, zweite 
Gipfelpunkt (76) 
Anschlag 

Fordereinrichtung; Fordervorrichtung; Riemenantrieb; Unearantrieb 
Heber; Druckformheber 
Kolben 
Hebarm (82) 

Sicherungselement; Klappe 
Heber; Druckformheber 
Aufstandspunkt 
Steg (79) 



Sensor 
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92 Papierleitwalze, erste 

93 Papierleitwalze, zweite 

94 Farbwerk 
95 

96 Fundament 

97 Gestell 



FR Radialkraft 

FG Schwerkraft 

MR Rucksteilmoment 

B Breite; Abmessung 

D Materialdicke 

H Horizontal 

L Lange; Abmessung 

M Montagerichtung 

P Produktionsrichtung 

S Schlitzweite 

T09 Tangente 

T29 Tangente 



a09 Abstand 

a37 Abstand 

a38 Abstand 

a39 Abstand 

a54 Abstand 

a58 Abstand 

a67 Abstand 

a73 Abstand 
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a77 Abstand 

a86 Abstand 

a88 Abstand 

h89 Hdhe 

113 Lange 

114 Lange 

038 Offnung 

039 Offnung 
s68 Stellweg 
s82 Hub 



<x1 Offnungswinkel 

a2 Offnungswinkel 

(31 Offnungswinkel 

p2 Offnungswinkel 

y Winkel 

8 Neigungswinkel 
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Anspruche 

1 . Vorrichtung zum Speichern eines einem Zylinder (06; 31 ; 33) einer Druckmaschine 
zuzufuhrenden Aufzugs (01; 36; 37) mit einer Lange (L), wobei ein Halter (58) in 
einem ersten Betriebszustand den Aufzug (01 ; 36; 37) in einer ersten 
Speicherposition halt, wobei sich der Halter (58) und der Aufzug (01; 36; 37) bei 
einem Wechsel des Halters (58) in einen zweiten Betriebszustand voneinander 
losen, dadurch gekennzeichnet, dass fur denselben Aufzug (01; 36; 37) eine entlang 
seiner Lange (L) zur ersten Speicherposition vertikal beabstandete zweite 
Speicherposition vorgesehen ist, wobei die zweite Speicherposition den vom Halter 
(58) gelosten Aufzug (01; 36; 37) speichert. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der zuzuf uhrende 
Aufzug (01 ; 36; 37) vor seiner Zufuhrung zum Zylinder (06; 31 ; 33) in der zweiten 
Speicherposition gespeichert ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) bei seinem Losen vom Halter (58) aufgrund der an ihm angreifenden 
Schwerkraft (FG) aus seiner ersten Speicherposition fallt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) aus einem elastisch verformbaren Werkstoff besteht und immanent eine 
elastisch federnde Eigenschaft besitzt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) in seiner zweiten Speicherposition auf einer Auflage (54) aufliegt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) in seiner zweiten Speicherposition seiner gestreckten Lange (L) nach auf der 
Auflage (54) aufliegt. 
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine Fdrdervorrichtung 
(57) den auf der Auflage (54) liegenden Aufeug (01 ; 36; 37) in einer translatorischen 
Bewegung dem Zylinder (06; 31 ; 33) zufuhrt 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein Schieber (56) den 
auf der Auflage (54) liegenden Aufeug (01; 36; 37) dem Zylinder (06; 31; 33) zufuhrt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (06; 
31; 33) entlang seines Umfangs mindestens zwei Aufzuge (01; 36; 37) anordenbar 
sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (06; 
31; 33) in seiner Axialrichtung mindestens zwei Aufzuge (01; 36; 37) anordenbar 
sind. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (06; 
31; 33) in seiner Axialrichtung mindestens vier Aufzuge (01; 36; 37) anordenbar 
sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass ein Schacht (43; 44) 
zur Speicherung von mindestens zwei dem Zylinder (06; 31; 33) zuzufuhrenden 
Aufzugen (01 ; 36; 37) yorgesehen ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass im Schacht (43; 44) 
mindestens ebenso viele Aufzuge (01; 36; 37) speicherbar sind, wie Aufzuge (01; 
36; 37) auf dem Zylinder (06; 31; 33) entlang seines Umfangs anordenbar sind. 
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14. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass im Schacht (43; 44) 
mindestens zwei in Axialrichtung des Zylinders (06; 31; 33) benachbart angeordnete 
Aufeuge (01; 36; 37) speicherbar sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei 
Schachte (43; 44) in Axialrichtung des Zylinders (06; 31 ; 33) nebeneinander 
angeordnet sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass im Schacht (43; 44) 
in Axialrichtung des Zylinders (06; 31; 33) nebeneinander mindestens zwei Aufeuge 
(01; 36; 37) speicherbar sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass jeweils ein Aufeug (01 ; 
36; 37) in der ersten Speicherposition und in der zweiten Speicherposition 
gespeichert sind, wobei sich die gespeicherten Aufeuge (01; 36; 37) gegenseitig 
nicht beruhren. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufeug (01; 36; 
37) bezogen auf die Produktionsrichtung (P) des Zylinders (06; 31; 33) ein 
vorlaufendes Ende (03) und ein nachlaufendes Ende (04) aufweist, wobei zumindest 
am nachlaufenden Ende (04) ein abgekanteter Einhangeschenkel (14) mit einer 
Lange (114) ausgebildet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Einhangeschenkel (14) am nachlaufenden Ende (04) gegenuber der gestreckten 
Lange (L) des Aufzugs (01; 36; 37) mit einem Offnungswinkel (p1) zwischen 30° und 
140° abgekantet ist. 
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20. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Einhangeschenkel (14) am nachlaufenden Ende (04) gegenuber der gestreckten 
Lange (L) des Aufzugs (01; 36; 37) mit einem Offnungswinke! (pi) zwischen 80° und 
135° abgekantet ist. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Einhangeschenkel (14) am nachlaufenden Ende (04) gegenuber der gestreckten 
Lange (L) des Aufzugs (01; 36; 37) rechtwinklig abgekantet ist. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) mit seinem Einhangeschenkel (14) am nachlaufenden Ende (04) auf der Auflage 
(54) aufsteht. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
Speicherposition und die zweite Speicherposition einen Abstand (a54) aufweisen, 
wobei der Abstand (a54) zwischen der doppelten und vierfachen Lange (114) des 
Einhangeschenkels (14) am nachlaufenden Ende (04) des Aufzugs (01; 36; 37) 
betragt. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass ein am vorlaufenden 
Ende (03) abgekanteter Einhangeschenkel (13) zur gestreckten Lange (L) des 
Aufzugs (01; 36; 37) in einem spitzen Offnungswinkel (a1) abgekantet ist. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass ein weiterer Schacht 
(41; 42) vorgesehen ist, der mindestens einen vom Zylinder (06; 31; 33) zu 
entfernenden Aufzug (01; 36; 37) speichert. 
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26. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
einer der Schachte (41 ; 42; 43; 44) die Aufeuge (01 ; 36; 37) ihrer Lange (L) nach 
vollstandig aufnimmt. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (06; 31 ; 
33) als ein Formzylinder (06; 31; 33) ausgebildet ist. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufeug (01 ; 36; 
37) als eine Druckform (01; 36; 37) ausgebildet ist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (54) 
wahrend des Zufuhrens des Aufzugs (01; 36; 37) zum Zylinder (06; 31; 33) 
gegenuber der Horizontalen eine Neigung von weniger als 15° aufweist 

30. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (54) 
wahrend des Zufuhrens des Aufzugs (01; 36; 37) zum Zylinder (06; 31; 33) 
horizontal ausgerichtet ist. 

31 . Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (54) im 
Schacht (43; 44) vorgesehen ist. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine Transportebene 
fur den dem Zylinder (06; 31; 33) zuzufuhrenden Aufeug (01; 36; 37) parallel zur 
Auflage (54) gerichtet ist. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die Transportebene 
im Wesentlichen orthogonal zur Schwerkraft (FG) ausgerichtet ist. 
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34. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die zweite 
Speicherposition fur den Aufzug (01; 36; 37) lotrecht unterhalb dessen erster 
Speicherposition angeordnet ist. 

35. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (54) in 
Form paralieler Leisten (54) oder Gleitschienen (54) ausgebildet ist. 

36. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (54) 
tangential zum Zylinder (06; 31; 33) ausgerichtet ist. 

37. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Halter (58) im 
Schacht (43; 44) vorgesehen ist. 

38. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Halter (58) zum 
Halten des Aufzugs (01; 36; 37) Halteelemente (61; 62; 64) aufweist. 

39. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass der in der ersten 
Speicherposition gespeicherte Aufzug (01; 36; 37) zwischen Halteelementen (61; 
62; 64) eingespannt ist. 

40. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemente 
(61; 62; 64) einen lichten Abstand (a58) voneinander aufweisen, der kurzer als die 
gestreckte Lange (L) des Aufzugs (01; 36; 37) ist. 

41 . Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eines der 
Halteelemente (61; 62; 64) bewegbar ist. 

42. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eines der 
Halteelemente (61; 62; 64) linear bewegbar ist. 
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43. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eines der 
Halteelemente (61; 62; 64) parallel zur zweiten Speicherposition bewegbar ist. 

44. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eines der 
Halteelemente (61; 62; 64) verfahrbar oder schwenkbar ist. 

45. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass zwei sich gegenuber 
stehende, den Aufeug (01; 36; 37) haltende Halteelemente (61; 62; 64) bewegbar 
sind. 

46. Vorrichtung nach Anspruch 41, dadurch gekennzeichnet, dass ein bewegtes 
Halteelement (61; 62; 64) den Abstand (a58) zwischen sich gegenuber stehenden 
Halteelementen (61; 62; 64) zumindest kurzzeitig yergroliert. 

47. Vorrichtung nach Anspruch 41 , dadurch gekennzeichnet, dass ein bewegtes 
Halteelement (61 ; 62; 64) den Abstand (a58) zwischen sich gegenuber stehenden 
Halteelementen (61; 62; 64) uber den Wert vergroSert, den der zwischen den 
Halteelementen (61; 62; 64) angeordnete Aufzug (01; 36; 37) mit seiner zum 
Abstand (a58) gleichgerichteten Abmessung (L; B) aufweist. 

48. Vorrichtung nach Anspruch 41 , dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemente 
(61; 62; 64) mit ihrer Bewegung ein Ablegen des zweiten Aufzugs (01; 36; 37) auf 
der Auflage (54) ermoglichen. 



49. 



Vorrichtung nach Anspruch 41, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement 
(61; 62; 64) durch eine pneumatische Betatigung bewegbar ist. 
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50 Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemente 
(61; 62) aus zwei sich gegeniiber stehenden Anschlagen (61; 62) bestehen. 

51 Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemente 
(61; 62; 64) den Aufzug (01; 36; 37) seiner Lange (L) nach einfassen. 

52. Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemente 
(61; 62; 64) jeweils aus einer Fuhrungsschiene (64) bestehen. 

53. Vorrichtung nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) zwischen den Fuhrungsschienen (64) einschiebbar ist. 



54. 



55. 



Vonichtung nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fuhrungsschienen (64) die Breite (B) des Aufzugs (01; 36; 37) einfassen. 

Vorrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein 
Halteelement (61; 62; 64) einen an dem Aufzug (01; 36; 37) ausgebildeten 
Einhangeschenkel (13; 14) formschlussig halt. 

56 Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass im Schacht (43; 44) 
mindestens ein Codeleser (71) vorgesehen ist, wobei der Codeleser (71) ein an 
dem Aufzug (01; 36; 37) angebrachtes Merkma. zu seiner Identifikation erfasst. 



57. 



Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Schieber (56) als 
ein Registerstift (56) ausgebildet ist. 



58. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Forderverrichtung 
(57) als ein pneumatischer Unearanirieb (57) ausgebildet ist. 
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59. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fordervorrichtung 
(57) als ein kolbenstangenloser Linearantrieb (57) ausgebildet ist. 

60. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fordervorrichtung 
(57) als ein doppelseitig wirkender Linearantrieb (57) ausgebildet ist. 

61 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Druckmaschine 
mindestens zwei Druckwerke aufweist. 

62. Vorrichtung nach Anspruch 61, dadurch gekennzeichnet, dass ein durch die 
Druckwerke hindurchgefuhrter Bedruckstoff (46) die Druckwerke vertikal durchlauft. 

63. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckmaschine als 
eine Mehrfarben-Offsetdruckmaschine ausgebildet ist. 

64. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der zuzufuhrende 
Aufzug (01; 36; 37) in seiner zweiten Speicherposition zumindest mit seinem 
vorlaufenden Ende (03) innerhalb des Schachtes (43; 44) gespeichert ist. 

65. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
Speicherposition und die zweite Speicherposition des zuzufiihrenden Aufzugs (01 ; 
36; 37) innerhalb desselben Schachtes (43; 44) vorgesehen sind. 

66. Verfahren zum Zufuhren von Aufzugen (01 ; 36; 37) zu einem Zylinder (06; 31 , 33) 
einer Druckmaschine, wobei die dem Zylinder (06; 31; 33) zuzufiihrenden Aufzuge 
(01; 36; 37) ihrer Lange (L) nach ohne gegenseitige Beruhrung gespeichert werden, 
wobei dem Zylinder (06; 31; 33) sequentiell zuzufuhrende Aufeiige (01; 36; 37) 
ubereinander in entlang ihrer Lange (L) vertikal voneinander beabstandeten 
Speicherpositionen gespeichert werden, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest 



2004-02-19 




einer der Aufcuge (01; 36; 37) erst nach einem Wechsel von seiner vertikal oberen 
in eine vertikal untere Speicherposition dem Zylinder (06; 31; 33) zugefuhrt wird. 

67. Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass der zuunterst 
angeordnete Aufzug (01; 36; 37) in einer im Wesentlichen orthogonal zur 
Schwerkraft (FG) ausgerichteten Transportebene dem Zylinder (06; 31; 33) 
zugefuhrt wird. 

68. Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass der zuunterst 
angeordnete Aufzug (01; 36; 37) mittels einer am nachlaufenden Ende (04) des 
Aufzugs (01; 36; 37) angreifenden Schubkraft dem Zylinder (06; 31; 33) zugefuhrt 
wird. 

69. Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere ubereinander 
angeordnete Aufziige (01 ; 36; 37) auf dem Zylinder (06; 31; 33) entlang dessen 
Umfang angeordnet werden. 

70. Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass in Axialrichtung des 
Zylinders (06; 31; 33) nebeneinander mehrere Stapel ubereinander angeordneter 
Aufeuge (01; 36; 37) angeordnet werden. 

71 . Verfahren nach Anspruch 70, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere in 
Axialrichtung des Zylinders (06; 31; 33) nebeneinander angeordnete Aufzuge (01; 
36; 37) dem Zylinder (06; 31; 33) gleichzeitig zugefuhrt werden. 

72. Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass der dem Zylinder (06; 
31; 33) zuzufuhrende Aufzug (01; 36; 37) in einer linearen Bewegung zum Zylinder 
(06; 31; 33) befordert wird. 
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73. Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass der dem Zylinder (06; 
31; 33) zuzufuhrende Aufeug (01; 36; 37) in seiner gestreckten Lange (L) zum 
Zylinder (06; 31; 33) befordert wird. 

74. Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass der dem Zylinder (06; 
31; 33) zuzufuhrende Aufeug (01; 36; 37) mit seinem Einhangeschenkel (14) auf 
einer Auflage (54) aufgestellt wird. 

75. Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass der dem Zylinder (06; 
31; 33) zuzufuhrende Aufeug (01; 36; 37) mit einem an seinem Einhangeschenkel 
(14) angreifenden Schieber (56) zum Zylinder (06; 31; 33) geschoben wird. 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Speichern eines einem Zylinder e.ner 
Druckmaschine zuzufiihrenden Aufzugs, wobei ein Halter in einer ersten Betriebssteilung 
den Aufzug in einer ersten Speicherposition halt, wobei sich der Aufeug mit e.nem 
Wechsel des Halters in eine zweite Betriebssteilung vom Halter lost und seine erste 
Speicherposition verlasst, wobei unterhalb der ersten Speicherposition eine von d.eser 
entlang der Lange des zuzufiihrenden Aufzugs vertikal beabstandete, den vom Halter 
gelosten Aufzug vor seiner Zufuhrung zum Zylinder speichernde zweite Speicherpos,t,on 
vorgesehen ist. Ein Verfahren zum Zufuhren von Aufziigen zu einem Zylinder e.ner 
Druckmaschine, wobei die dem Zylinder zuzufuhrenden Aufzuge ihrer Lange nach ohne 
gegenseitige Beruhrung gespeichert werden, wobei dem Zylinder sequential 
zuzufiihrende Aufzuge ubereinander in entlang ihrer Lange vertikal voneinander 
beabstandeten Speicherpositionen gespeichert werden, sieht vor, dass zumindest e,ner 
der Aufzuge erst nach einem Wechsel von seiner vertikal oberen in eine vertikal untere 
Speicherposition dem Zylinder zugefuhrt wird. 
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